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Spray Gun, article number 30-3223, model SJ-108

Please read the entire instruction manual before using and save it for future use.
We apologise for any text or photo errors and any changes of technical data.

If you have any questions concerning technical problems please contact our
Customer Service Department (see address on reverse.)

Presentation

The spray gun is normally used for tasks on small work areas and it is a precision
instrument. To be able to make use of all options, one has to be aware of how the
spray gun is designed and how it should be used and cared for. With correct han-
dling and maintenance it will produce perfect results for a a very long time.



Connection

The air pressure is adjusted with the oil and water separator. The amount of paint
is adjusted with the adjustment screw on the spray gun.

W Air hose
‘ coupling

i

Look at both the pictures: CORRECT and INCORRECT.

The first condition for achieving good results is that one handles the spray gun cor-
rectly, i.e. do as in the picture CORRECT. Hold the spray gun at right angles to the
surface to be painted and move the gun parallel to it. Begin the sweep before pull-
ing the trigger and release the trigger whilst still moving the gun. That way, one will
have control over both the spray gun and work area.

Oil and water separator

Air hose

Paint cup

/ the coat of paint Here, the paint Here, the paint |

15- 25 cm should be even would be too  would be too

/ and wet thin thick

by I
Start the Press the Release the Finish 7 ’
sweep trigger here trigger here the /. N
here sweep g
here
CORRECT INCORRECT

The distance from the nozzle to the work surface should be between 15 and 25 cm,
depending on the type of paint and the air pressure. The coat of paint should be
even and wet (shiny). Overlap the previous sweep to ensure an absolutely even
finish.

NOTE! To reduce unnecessary paint consumption and for best results, one should
try to use as low an air pressure as possible without sacrificing quality of finish. Use
only your index finger to press the trigger. That way you will have more of a feel for
the spray gun.



Controlling the spray pattern and amount of paint
To adjust the spray pattern
Turn right for circles, left for lines.

Paint feed adjuster screw. Turn right to reduce, left to
increase feed.

1. If you widen the spray pattern you must increase the paint feed if you want the
same finish on a longer surface.

2. The spray pattern can be changed from horizontal to vertical by tuning the
nozzle and locking it with the knurled retaining ring.

q There are various spray patterns ranging from
0 o, - circle to line.

In normal mode the “wings” on the nozzle are horizontal — as
shown in the picture on the right. That way one will get a spray
pattern in the shape of a vertical line, which will give the best
coverage when one sweeps of work area.

Spray painting with a paint cup

Set the pressure to about 3.4 bars for varnishes and 4.1 bars for other types of paint.
Try it. If the layer is too thin, reduce the pressure or open the screw and let in more

paint. If the paint distribution is too bad, reduce the amount of paint. Adjust the width
of the spray pattern and adjust the paint distribution as required.

NOTE! To reduce unnecessary paint consumption and for best results, one should
try to use as low an air pressure as possible without sacrificing quality of finish.



Paint patterns - errors, causes, and remedies

A faulty spray pattern is usually due to insufficient cleaning or dried paint around the
end of the nozzle or even in the nozzle itself. Lower these parts into a solvent (paint
thinner) to dissolve the dried paint and then remove it with a brush or cloth.

Spray pattern

Cause

Remedy

Dried paint on wing A
reduces the air flow. “\/"\
Stronger air flow on 1/
wing B results in more
paint on blocked side. B

Dissolve the paint on

the wings using thinners
and blow dry the gun. Do
not poke metal objects into
the nozzle jets.

Dried paint around the C
nozzle jet C produces :
an uneven spray

pattern, as shown
on the left.

The same pattern is produced
by a loose air nozzle.

Unscrew the air nozzle and wipe the
paint nozzle with a cloth soaked in
thinners.

Screw the air nozzle back on.

“Two fried eggs”, or a split pat-
tern is usually the result of:
1. Too high air pressure.

2. Too wide spray pattern or
too thin paint flow.

1. Reduce the air pressure.

2. Turn the paint flow adjuster to the
left and the spray pattern adjuster
to the right. The width reduces but
the spray pattern will be correct.

-

. Dried gasket round needle
valve. Air entering paint sup-
ply.

2. Intermittent spray pattern

caused by dirt in the valve

or loose nozzle.

3. Loose or faulty bayonet
fastening nut for the paint
supply.

1. Undo the knurled nut E and apply
two drops of machine oil to the
packing. Tighten the nut by hand.

2. Remove the paint E
nozzle and clean
the seat with a
thinner-soaked cloth,
replace and tighten
the nozzle again. F G

3. Tighten the nut, or
replace it if necessary.




Care
1.

Only lower the front part until the solvent (paint thinner)
just covers the paint connector.

2. Use an appropriate brush and solvent to dislodge any

clogged paint.
3. Do not dip the whole spray gun in the solvent because:

a. the leather gasket will dry out;

b. the oil on the areas prone to wear will dissolve and they

will wear out sooner resulting in heavier manoeuvring;

c. solvent residue could clog the narrow air channels inside the gun.
4. Dry the outside of the spray gun with cloth moistened with solvent.
5. Lubricate the spray gun daily. Apply fine machine oil to:

a. paint needle packing;

b. air valve packing;

c. packing no. 10 on the exploded view picture;

d. trigger pin bearing;
6. Apply Vaseline to the side spring (no.8 on the explode view).
NOTE!

Never use lubricants that contain silicone. This can lead to defects in the finish.

WARNING! Only use the hands when you first screw on the components of the
spray gun. That way, you do not risk attaching them crooked. If you are not using
hand power: check that you have the correct part, remove the screw, aim again,
and try again. Never use force when screwing together.

Air nozzle, paint nozzle and needle system

1.
2.

All nozzles and needles are precision made. Be careful with them.
Do not change anything on the spray gun with the possible exception of part
no.5. The finish might worsen.

Immerse all nozzles in solvent to dissolve any left over paint. Then blow them
clean using the air line.

Do not poke any of the holes with metal objects. If really have to poke in one of
the holes, use a material that is softer than brass.

Adjust the needle on the paint valve so that the air stream comes before the
paint when the trigger is pressed.



Things to consider when cleaning the spray gun

After spraying with a paint cup. Remove the paint
cup and immerse the tube in a container of an
appropriate solvent. Press the trigger several
times to thoroughly wash all the channels.

Never clean the paint or air nozzles with metal
tools. These parts are precision made and the
slightest scratch can cause faulty spray patterns.
If either of them is damaged it needs to be
replaced before a correct spray pattern can be
achieved.

Air supply

Slope the air hose down 11111HTHITTHTIH T LEHTTTTHIT T LT T L
towards the compressor. ‘ /——

o

Compressor

Fit drain taps at every low point

‘ Oil &
water

(h separator

,

Drain tap

Drain tap

r‘_ At least 7.5 m

The oil and water separator should be at least 7.5 m from the compressor.



Internal diameter of the air hose in inches

Air flow Length of air hose in metres

Litre/Minute 15 30 45 60
280 2 %’ %’ -
560 %" %’ %" %’
840 $Z4 %’ 17 1”
1120 17 17 17 17
1400 1” 1” 17 17
1960 17 17 1% 1%

The oil and water separator should not be attached onto or close to the com-
pressor. The temperature of the air rises substantially when it is compressed.
When the air cools down to room temperature in the air hose on its way to the spray
gun, the moisture in the air condenses. Therefore, for best results the water separa-
tor should be located where the air is expected to be the coolest.

The air hoses/lines must be installed correctly. Make sure that the lines are
sloping downwards toward the compressor so that the condensed water flows back
to the compressor tank where it can be drained. Every low point in the air line acts
as a water lock. All such low points have to be provided with an easily accessible
tap or plug for draining the condensed water. See picture at top of page.

Disposal

Follow local ordinances when disposing of this product. If you are unsure
about how to dispose of this product contact your municipality.

Data
Nozzle jet: 1.8 mm
Air Consumption: 80 I/min at 2.1 bars

115 I/min at 3.4 bars
Compressor power: 1 hp (736 Watt)
Air hose coupling: 1/4”




Exploded view 7

List of components

Nr. | Designation Pcs. Nr. | Designation Pcs.
01 Nozzle 1 15 | Screw 4
02 | Inner Ring 1 16 | Gasket 4
03 Knurled nozzle ring 1 17 | Nut 1
04 | Paint nozzle 1 18 | Screw 1
05 | Connection (Paint) 1 19 | Gasket 1
06 Pin 1 20 | Air valve nut 1
07 | Ring 1 21 Cone Shaft 1
08 | Spring 1 22 | Spring 1
09 Ring 1 23 | Air Connection 1
10 | Gasket 1 24 | Rod 1
11 Adjustment screw holder | 1 25 | Lock Nut 1
12 | Adjustment Screw 1 26 | Second Lock Nut 1
13 | Gun Body 1 27 | Spring 1
14 | Trigger 1 28 | Screw 1
14a | Screw 1

Observation: If you want to change the air connection so that it attaches to the
side, switch screw 18 and the air connection 23 with each other.



Sprutpistol, artikelnummer 30-3223, modell SJ-108

Léas igenom hela bruksanvisningen fére anvandning och spara den sedan for fram-
tida bruk. Vi reserverar oss for ev. text- och bildfel samt &ndringar av tekniska data.
Vid tekniska problem eller andra fragor, kontakta var kundtjénst (se adressuppgifter

pa baksidan).

Presentation

Sprutpistolen anvénds normalt for arbeten pa smé arbetsytor och ar ett precisionsin-
strument. For att kunna utnyttja alla mojligheter maste man kénna till hur sprutpisto-
len ar konstruerad och hur den skall anvandas och vérdas. Med rétt hantering och
skotsel ger den perfekt resultat under mycket lang tid.
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Anslutning

Lufttrycket regleras vid olje- och vattenavskiljaren. Fargméangden stélls in med
reglerskruven pa sprutpistolen.

Trycklufts-
anslutning

Olje & vatten
avlskil/'are

__ Tryckslang

Férgkopp J

Hantering

Se de bada bilderna, "RATT” och "FEL”.

Det forsta villkoret for ett bra resultat ar att man hanterar sprutpistolen ratt, d v s gor
som pé bilden "RATT”. Hall sprutpistolen i rat vinkel mot sprutytan och fér pistolen
parallellt med den. Man bérjar svepet innan man trycker in avtryckaren och slapper
den medan man fortfarande rér sprutpistolen. Da far man god kontroll ver sprutpi-
stol och arbetsyta.

T v R OF drgskiktet bor bli  Hér blir Har blir
/ jémnt och vatt vid  férgskiktet fargskiktet
1525 cm sprutningen fér tunt for tiockt

/ P

-

[N - -
Bérja Tryck in Sldapp Avsluta » 7 ’
svep?t avtryckaren avtryckaren svepet g 4
hé hér
RATT FEL

Avstand mellan pistolmunstycke och arbetsyta bér ligga mellan 15 och 25 cm, bero-
ende pa fargsort och lufttryck. Det pasprutade skiktet bor bli jamnt och vatt ("glansan-
de”). Spruta med 6vertéckning pa féregaende svep for att fa en absolut jamn finish.

OBS! For att minska onddig fargatgang och fa max. effekt bér man ha sa lagt luft-

tryck som det gar utan att resultatet férsdmras. Anvand enbart pekfingret for att
trycka pa avtryckaren. Da far man bésta kénslan fér sprutningen.
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Styrning av sprutbild och fargméangd

Justering av sprutbild.

= Vrid &t hdger for cirkel, at va. for streck.
SCS

@ i Reglerskruv for fargméngd. Vrid &t héger fér minskning

och at vanster fér 6kning.

1. Nar man breddar sprutbilden maste man 6ka fargmangden fér samma téckning
pa den da storre sprutytan.

2. VAgrét eller lodrat streckbild reglerar man genom att stélla om luftmunstycket
och sedan fixera det i lage med lasringen.

9 Sprutbilden kan andras steglost
O/ﬁ’,’m mellan streck och cirkel.

| normallage star "vingarna” pa luftmunstycket vagratt som bilden
till hoger visar. D& far man en sprutbild i form av ett lodratt streck,
vilket ger basta tackning nar man sveper 6ver arbetsytan.

Sprutmalning med fargkopp

Stall lufttrycket pa ca 3,4 bar for lacker och 4,1 bar fér andra farger. Testa. Om
sprutet ar for tunt: minska lufttrycket eller 6ppna skruven fér fargméngd mer. Om
finfordelningen ar for dalig: minska fargmangden. Justera sprutbildens bredd och
stéll om finférdelningen vid behov.

OBS! Sprutmala alltid med lagsta méjliga lufttryck for att minska onddig sprutning
och f& maximal effekt.
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Sprutbilder - fel, orsaker och atgéarder

En felaktig sprutbild beror i regel pa otillracklig rengéring eller pa intorkad férg runt
spetsen pa fargmunstycket eller i sjélva luftmunstycket. Sank ner de delarna i ett
I6sningsmedel (fargfértunning) som léser upp den intorkade fargen och avlagsna
den med en pensel eller en duk.

Sprutbild

Orsak

Atgard

Intorkad féarg i vinge A minskar
genomstrémningen av luft...
Starkare stréom
fran vinge B
ger mer férg pa
den igentappta
sidan.

L&s upp fargen i vingarna med
thinner och blas ren sprutpistolen.
Peta inte i 6ppningarna med metall-
foremal.

Intorkad férg runt
munstycket vid C
hindrar finférdel-
ningen pa ett stélle
i mittéppningen och
ger bild till vanster. Samma bild
fas med 16st luftmunstycke.

Skruva av luftmunstycket och torka
av fargmunstycket med en duk
indrankt med thinner.

Skruva fast luftmunstycket igen.

"Tva stekta agg” eller delad
sprutbild beror normalt pa:

1. For hogt finférdelningstryck.
2. For bred sprutbild med for
tunt fargskikt.

1. Minska lufttrycket.

2. Vrid fargmangdskruven helt at van-
ster och vrid samtidigt reglerskru-
ven for sprutbild at hdger. Bredden
minskar men bilden blir korrekt.

1. Uttorkad packning runt
nalventilen for fargen slap-
per in luft i fargroret.

2. Smuts mellan ventilsate
och spruta eller 16st iskruvat
fargmunstycke far sprutan
att spotta.

3. Los eller defekt mutter for
bajonettfattningen resp.
defekt fargledning kan
ocksa fa sprutan att spotta.

—_

. Vrid upp den
praglade muttern
(E) och slapp tva
droppar maskinolja
pa packningen.
Dra at muttern F G
bara med handen.
Byt packning om detta inte hjélper.

. Ta bort fargmunstycket (F), rengor
baksidan av munstycket och och
satet inne i sprutan med thinner-
drénkt duk, séatt i munstycket och
dra fast det.

. Dra at resp. mutter eller byt ut den
vid behov.

N

w

13




Vard
1,

6.

Sénk endast ned framéndan tills I6sningsmedlet
(fargfértunningen) precis tacker farganslutningen.
Anvand lamplig pensel och ldsningsmedel for att fa bort
fastnad farg.

Doppa inte ner hela sprutpistolen i I16sningsmedlet darfor att:

a. skinnpackningarna torkar ut;
b. oljan pa slitytorna l6ses upp och ger snabbare slitage och tyngre mandvrering;
c. rester fran smutsigt I6sningsmedel kan tappa till de trdnga luftkanalerna inuti.
Torka utsidan pa sprutpistolen med en trasa fuktad med I6sningsmedel.

Smorj sprutpistolen dagligen. Pafér tunn maskinolja pa:
a. packningen vid nalen for fargen;

b. packningen for luftventilen;

c. packning nr 10 pa sprangskissen;

d. avtryckarstiftet (lagringen).

Stryk pa vaselin pa sidofjader nr 8 pa spréangskissen.

OBS!Anvand aldrig smérjmedel som innehaller silikon. Det kan medféra defekter pa
finishen.

VARNING! Anvand bara handerna nar du foérst skruvar fast komponenterna i sprut-
pistolen. Da &r det ingen risk for att de gangas fast snett. Om det inte gar med hand-
kraft: kontrollera att du har ratt del, skruva isar, rikta om och férsék igen. Anvand
aldrig vald vid hopskruvningen.

Luftmunstycke, firgmunstycke och nalsystem

1.
2.

Alla munstycken och nalar &r precisionstillverkade. Var radd om dem.
Andra ingenting pa sprutpistolen utom enligt p. 5 ovan. Finishen kan da bli samre.

Drénk alla munstycken i I6sningsmedel for att I6sa upp fargrester. Blas dem sen
rena med tryckluft.

Peta inte i nagot av halen med metallféremal. Om du absolut maste peta: anvand
ett material som ar mjukare an massing.

Justera in fargventilens nal sa att luftstrommen kommer fére fargen nér du trycker
in avtryckaren.
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Att tinka pa vid rengoring

Efter sprutning med fargkopp. Ta av fargkoppen
och stick ned sugroret i en behallare med lampligt
I6sningsmedel. Tryck flera ganger pa avtryckaren
for att spola alla kanaler rejalt.

Anvand aldrig metallféremal for att gora ren farg-
eller luftmunstyckena. De delarna &r tillverkade
med stor precision och minsta skada pa dem ger
en felaktig sprutbild. Om endera munstycket &r
skadat maste man byta ut det innan man kan fa
en korrekt sprutbild igen.

Lufttillf6rsel

Luta ledningen négot nedaét 11111HTHITIHTIIHTETIT T LEHTTTTHIT T LT T L
mot kompressorn ‘ /’—
— L

Montera kondenskran
vid varje 1&g punkt

‘ Olje & vatten -

Oo avskiljare

Kompressor

Kondenskraf

Kondenskran

r‘_ 7,5 m eller mer

Olje- & vattenavskiljaren bor sitta minst 7,5 m fran kompressorn, om méjligt &nnu
langre bort.
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Rorens innerdiameter i tum

Luftméngd Roérldangd i meter

liter/minut 15 30 45 60
280 1/2” 3/4” 3/4” --
560 3/4” 3/4” 3/4” 3/4”
840 3/4” 3/4” 17 17
1120 17 17 17 17
1400 17 17 17 17
1960 17 17 13/4” 13/4”

Olje- och vattenavskiljaren bor ej monteras pa eller intill kompressorn.
Lufttemperaturen stiger avsevart vid kompression. Nar luften kyls ner till rumstem-
peratur i ledningen pa vag till sprutpistolen, kondenseras luftens fuktighet. Fér basta
resultat bor darfor vattenavskiljaren sitta dar man réaknar med att luften ar svalast.

Tryckluftsledningarna maste vara ratt drénerade.

Se till att ledningarna lutar nedat mot kompressorn sa att kondensvattnet flyter tillba-
ka till kompressortanken dar det kan tappas ur. Varje lagpunkt i ledningen tjénstgor
som vattenlas. Alla sadana lagpunkter maste férses med latt tillganglig kran eller
plugg fér avtappning av kondensvattnet. Se bilden langst upp pa sidan.

Avfallshantering

Nér du ska géra dig av med produkten ska detta ske enligt lokala freskrifter.
Ar du oséker pa hur du ska ga tillvaga, kontakta din kommun.

Data
Munstycksdiameter: 1,8 mm
Luftférbrukning: 80 I/min vid 2.1 bar

115 I/min vid 3,4 bar
Noédvandig kompressoreffekt: 1 hk (736 Watt)
Tryckluftsanslutning: 1/4”
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Sprangskiss

Komponentlista

Nr Beteckning St. Nr Beteckning St.
01 Huv 1 15 Skruv 4
02 Innerring 1 16 Packning 4
03 Huvring ( praglad ) 1 17 Mutter 1
04 Fargmunstycke 1 18 Skruv 1
05 Anslutning ( farg ) 1 19 Packning 1
06 Stift 1 20 Ventilmutter 1
07 Ring 1 21 Konskaft 1
08 Fjader 1 22 Fjader 1
09 Ring 1 23 Luftanslutning 1
10 Packning 1 24 Stang 1
11 Passdon 1 25 Lasmutter 1
12 Reglerskruv 1 26 Bakre lasmutter 1
13 Pistolhus 1 27 Fjader 1
14 Avtryckare 1 28 Skruv 1

1

14A  skruv

Anm: Om man vill &ndra luftanslutningen sa att den gar in fran sidan later man
skruv 18 och luftanslutning 23 byta plats.
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Sproytepistol, artikkelnr. 30-3223, modell SJ-108

Les naye igiennom hele bruksanvisningen og ta vare pa den til senere bruk. Vi
reserverer oss mot ev. tekst- og bildefeil, samt forandringer av tekniske data. Ved
tekniske problemer eller andre sparsmal, ta kontakt med vart kundesenter (se
opplysninger pa baksiden).

Presentasjon

Sproytepistolen er beregnet for arbeider pa sma overflater og er et presisjonsin-
strument. For & kunne utnytte alle muligheter, ma man kjenne til hvordan sproy-
tepistolen er konstruert og hvordan den skal brukes og vedlikeholdes. Med riktig
bruk og vedlikehold, gir den perfekt resultat i lang tid.
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Kobling

Lufttrykket reguleres ved olje- og vannavskilleren. Malingsmengden stilles inn med
justeringsskruen pa spreytepistolen.

Trykklufts-
tilkobling

Olje og vannavskiller

Malingskopp ! J Trykkslange

Handtering

Se bildene, "RIKTIG” og "GALT".

Den forste betingelsen for et godt resultat er at man handterer spraytepistolen riktig,
d.v.s. at man gjer som pa bildet "RIKTIG”. Hold sproytepistolen i rett vinkel mot
overflaten som skal males, og for pistolen parallelt med flaten. Start handbevegel-
sen for du trykker inn avtrekkeren og hold denne bevegelsen i gang ogsa kort etter
at du har sluppet opp avtrekkeren. Da har du god kontroll pa spraytepistolen og
arbeidsoverflaten.

T v Malingssjiktet bor Her blir Her blir
15-25 cm bli jevnt og vatt fargesjiktet fargesjiktet

l / ved sproytingen for tynt for tykt

- T T T T~
RS VRS JEVEpENRyEN O/ N - P
Start hand- Trykk pé Slipp A\{slun‘ -7 /, \\
bevegel- . iekkeren avtrekkeren handbe- .
sen her her vegel-
sen her
RIKTIG GALT

Avstanden mellom pistolmunnstykket og arbeidsstykke bor veere mellom 15 og 25
cm, avhangig av malingstype og lufttrykk. Det pasprutede sjiktet bar bli jevnt og vatt
("glinsende”). Sproyt med litt overdekking av foregdende omgang, for a fa en helt
jevn finish.

OBS! For a redusere ungdig malingsforbruk og a fa maksimal effekt, bar man ha sa
langt lufttrykk som det gar an & ha uten at resultatet forverres. Bruk kun pekefinge-
ren til & trykke pa avtrekkeren. Da har du best kontroll pa spreytingen.
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Styring av spreyting og malingsmengde

Justering av sprutebildet.

g[;/’ - Vri til hgyre for sirkel, og til venstre for strek.

Justerskrue for malingsmengde. Vri til hoyre for & redu-
sere og til venstre for & gke.

1. Nar man gnsker en bred spruteflate, md man gke malingsmengden ogsa, for &
fa samme dekking av overflaten, som na er blitt starre.

2. Horisontalt eller vertikalt strekbilde justeres ved & stille inn luftmunnstykke og
deretter feste det i riktig posisjon med laseringen.

Spruteflaten kan endres trinnlgst mellom
0 ?}‘ﬁi\jﬂ strek og sirkel.

| normalposisjon star "vingene” pa munnstykket horisontalt,
som bildet til hayre viser. Da far man et sproytebilde i form av
en loddrett strek, noe som gir best dekking nar man sveiper
over arbeidsstykket.

Spreytemaling med malingskopp

Still inn lufttrykket pa ca. 3,4 bar for lakk og ca. 4,1 bar for andre malingstyper. Test.
Hvis spruten er for tynn: reduser lufttrykket eller apne skruen for malingsmengde litt
til. Dersom spredningen er for darlig, reduseres malingsmengden. Juster sproytebil-
dets bredde og still om finfordelingen ved behov.

OBS! Sproytemal alltid med lavest mulig lufttrykk for & redusere ungdig sprayting
og for & oppna maksimal effekt.
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Spreytebilder - feil, arsaker og tiltak

Ujevn sprayting kommer som regel av darlig rengjering eller av inntarket maling
rundt spissen pa munnstykket eller i selve munnstykket. Dypp delene med innterket
maling ned i losemiddelet og fjern det deretter med en pensel eller en klut.

Sproytebilde | Arsak Tiltak

Las opp fargen i vingene med tynner
og blas spreytepistolen rein. Ikke bruk
metallgjenstander til & pirke i munn-
stykket med.

; A

Inntarket maling
i vinge A reduserer [}{T\
gjennomstrgm- A\YA )
ningen av luft. \%

B
Kraftigere strom fra vingen
B gir mer maling pa den ene
siden.

Skru av luftmunnstykket og terk av
malingsmunnstykket med en klut med
litt Issemiddel pa. Skru fast munnstyk-
ket igjen.

Inntgrket maling
rundt munnstykket
ved C hindrer for-
delingen pa et sted

i midtapningen og gir
et bilde lik fig. til venstre. Det
samme bildet fas ved lgst luft-

munnstykke.

"To stekte egg” eller et delt Minsking av lufttrykket kan rette pa
spraytebilde kommer vanligvis punkt 1. For & rette pa punkt 2: vri

av: malingsmengdeskruen helt til venstre
1. For heyt finfordelingstrykk. og vri samtidig justerskruen for sprgy-

tebilde til hayre. Bredden minsker,

2. For bredt sprgytebilde med g A
men bildet blir riktig.

for tynt malingssjikt.

1. Utterket pakning rundt nale- 1. Vri opp den pregede E

ventilen for maling ferer til mutteren (E) og slipp
at fargen slipper inn luft i to draper maskinolje
fargeroret. pa pakningen. Dra
2. Smuss mellom ventil og til mutteren for hand. G

Skift pakning dersom  F

sproyte eller malingsmunn- ’ :
dette ikke hjelper.

stykke, som ikke er skrudd
sammen godt nok, far 2. Fjern malingsmunnstykket (F), ren-
sproyten til & "spytte”. gjer baksiden av munnstykket og
fester med en klut med tynner pa.
Sett munnstykket pa plass igjen.

3. Los eller defekt mutter for
bajonettfestet resp. defekt
malingsledning kan ogsa fa 3. Dra til resp. mutter eller skift den ut
sproyten til & "spytte”. hvis det er behov for det.
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Vedlikehold

1. Senk kun den fremre enden ned i lasemiddel slik at det
akkurat dekker dysen.

2. Bruk en passende pensel og litt lssemiddel for a fa bort
maling som har satt seg fast.
3. Dypp ikke hele sproytepistolen ned i lasemiddelet fordi:
a. pakningene torker ut,
b. oljen pa sliteoverflatene lases opp og gir raskere slitasje
og tyngre mangvrering.
c. rester fra losemiddel med smuss i kan tette de trange luftekanalene inni.
4. Tork utsiden av sproytepistolen med en klut fuktet med lgsemiddel.

5. Smer pistolen daglig. Smer med litt tynn maskinolje pa:
a. pakningen ved nalen for malingen,
b. pakningen for lufteventilen,
c. pakning nr. 10 pa sprengskissen,
d. avtrekkerstiften.

6. Stryk vaselin pa sidefjeeren (nr. 8 pa sprengskissen).

OBS! Bruk aldri smgremiddel som inneholder silikon. Det kan fare til skader pa
overflatene.

ADVARSEL! Bruk kun hendene nar du skrur fast komponentene i sproytepistolen.
Da er det ikke noen fare for at de skal skrus skjevt inn. Hvis det ikke gar med hand-
kraft: kontroller at du har riktig del, skru fra hverandre, sikt og forsgk igjen. Bruk
aldri makt nar du skrur.

Luftmunnstykke, malingsmunnstykke og nalsystem

1. Alle munnstykkene og naler er produsert med presisjon. Behandle dem med
varsomhet.

2. Det ma ikke forandres noe pé pistolen bortsett fra det som er beskrevet i pkt. 5
ovenfor. Da kan du risikere at jobben du utfarer ikke blir bra nok.

3. Legg munnstykkene i lasemiddel for a fa lesnet pa ev. malingsrester. Blas dem
tarre etterpa rene med trykkluft.

4. Pirk ikke i noen av hullene med metallgjenstand. Dersom du ma pirke: Bruk en
gjenstand av et materiale som er mykere enn messing.

5. Juster inn malingsventilens nal slik at luftstremmen kommer fgr malingen nar du
trykker inn avtrekkeren.
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A huske pa ved rengjering

Etter sproyting med malingskopp. Ta av koppen og
stikk et sugerar ned i beholderen med et passende
losemiddel. Trykk flere ganger pa avtrekkeren for &
spyle alle kanaler godt.

Bruk aldri metallgjenstander til & fierne maling med
fra luftmunnstykket. Disse delene er produsert med
stor presisjon og den minste skade pa dem vil gi
et galt sprutebilde. Hvis munnstykket er skadet ma
man skifte det ut for & oppna et riktig sproytebilde
igjen.

Lufttilforsel

La ledningen helle litt nedo- 11111HTHITIHTIIHTEIT T LEHTTTTHIT T LT T L
ver mot kompressoren ‘ /—/——

(.

Kompressor

Monter kondenskran ved hvert
lave punkt

\ ..

UVannavskiller
o

Kondenskran

Kondenskran

r‘_ 7,5 m eller mer

Olje og vannavskilleren bgr sitte minst 7,5 m fra kompressoren, hvis
mulig enda lenger bort.
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Rorenes innvendige diameter i tommer

Luftmengde Rorlengde i meter

Liter/minutt 15 30 45 60
280 2 %’ %" -
560 §Z4 %’ %" %’
840 %" §Z9 17 17
1120 17 17 17 17
1400 17 17 17 1”
1960 17 17 1% 1%

Olje- og vannavskiller bor ikke monteres pa eller inntil kompressoren.
Lufttemperaturen stiger merkbart ved kompresjon. Nar luften avkjeles ned til rom-
temperatur i ledningen pa vei til sproytepistolen, kondenseres luftens fuktighet. For
4 oppna det beste resultatet bar derfor vannavskilleren sitte der man kan regne
med at luften er kaldest.

Trykkluftsledningene ma veere riktig drenert.

Pase at ledningene heller nedover mot kompressoren slik at kondensvannet flyter
tilbake til kompressortanken hvor det kan tappes ut. Hvert lavpunkt pa ledningen
tienestegjor som vannlas. Alle slike lave punkter ma utstyres med lett tilgjenge-
lige kraner eller plugger for avtapping av kondensvannet. Se bildet lengst oppe pa
siden.

Avfallshandtering

Nar du skal kvitte deg med produktet, skal dette skje i henhold til lokale forskrifter.
Er du usikker pa hvordan du gar fram, ta kontakt med lokale myndigheter.

Data
Munnstykkediameter: 1,8 mm
Luftforbruk: 80 I/min ved 2,1 bar

115 I/min ved 3,4 bar
Nadvendig kompressoreffekt: 1 hk (736 Watt)
Trykkluftstilkobling: 1/4”
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Sprengskisse

Komponentliste
Nr. Betegnelse Antall | Nr. Betegnelse Antall
01 Hode 1 15 Skrue 4
02 Innvendig ring 1 16 Pakning 4
03 Hovedring 1 17 Mutter 1
04 Fargemunnstykke 1 18 Skrue 1
05 Tetning 1 19 Pakning 1
06 Stift 1 20 Ventilmutter 1
07 Ring 1 21 Konskaft 1
08 Fjeer 1 22 Fjeer 1
09 Ring 1 23 Lufttilkobling 1
10 Pakning 1 24 Stang 1
11 Skjotestykke 1 25 Lasemutter 1
12 Justerskrue 1 26 Bakre lasemutter 1
13 Pistolkropp 1 27 Fjeer 1
14 Avtrekker 1 28 Skrue 1
1

14A | Skrue

Anmerkning: Hvis man vil forandre pa lufttilkoblingen slik at den gar inn fra
siden, kan man la skrue 18 og lufttilkobling 23 bytte plass.
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Ruiskupistooli, tuotenro. 30-3223, malli SJ-108

Lue kayttdohjeet ennen tuotteen kayttdonottoa. Sailyta kayttdohjeet tulevaa tarvetta
varten. Pidatdmme oikeuden teknisten tietojen muutoksiin. Emme vastaa mahdol-
lisista teksti- tai kuvavirheista. Jos laitteeseen tulee teknisi& ongelmia, ota yhteys
myymalaan tai asiakaspalveluun (yhteystiedot kayttdohjeen lopussa).

Esittely

Ruiskupistoolia kdytetddn normaalisti pienemmilla alueilla tydskenneltdessé ja se on
tarkkuuslaite. Kun tunnet ruiskupistoolin rakenteen ja tiedat, miten sité on kaytettava
ja miten siihen on tehtava huolto, niin saat siitd suurimman hyédyn itsellesi. Oikea
tapa kayttaa ja huoltaa laitetta antaa hyvan ty6tuloksen pitkéksi aikaa eteenpain.
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Liittdminen
limanpaineen s&atd tapahtuu éljyn- ja vedenerottimessa. Ruiskupistoolissa on
saatéruuvi, milla voit sédatdd maalin maaréa.

Paineilmaletkun L
liitos Oljyn- ja vede-
nerotin

Paineletku

Viéris&ilié ! ﬂ

Kasittely

Ks. kuvia "OIKEIN” ja "VAARIN".

Ruiskupistoolin oikea kayttd on ensimmainen ehto hyvén tuloksen saamiseksi, ts.
tee kuten kuvassa "OIKEIN". Pida ruiskupistoolia suorassa kulmassa ruiskutuspin-
taa kohti ja kuljeta sitd samansuuntaisesti. Aloita vetoliike jo ennen kuin painat lii-
paisinta ja irrota ote kun pistooli on viela liikkeesséa. Télla tavalla voit hyvin tarkkailla
ruiskupistoolia ja maalattavaa pintaa.

Pistoolin suukappaleen etéisyys tydpinnasta tulee olla 15 ja 25 cm, riippuen maalin-
laadusta ja iimanpaineesta. Juuri ruiskutetun maalipinnan tulee olla tasainen ja
marka (kiiltava). Ruiskuta edellisen kerroksen paalle uusi peittava kerros siten, etta
lopputulos on tasainen.

Maallkerroksen Téssé maali- ~ Tédssd maali-
15-25 cm on oltava tasai- kerroksesta  kerroksesta
/ nen ja mérké tulee liian tulee liian
| ohut paksu
- ——-= —--»--- ————————— |- -I /,’ —~
Aloita Paina Irrota ote  Lopeta e
vetoliike liipaisinta lipaisimesta  vetoliike ’ ,/ N
tédssé tésséd %
OIKEIN VAARIN

Huomio! Jotta pystyisit vAhentdmé&an maalinkulutusta ja saadaksesi parhaan suo-
ritustehon, ilmanpaineen on oltava mahdollisimman alhainen ilman etta tulos siita
huononee. Kayta etusormea liipaisimen painamiseen. Siten saat parhaan tuntuman
ruiskutukseen.



Ruiskutusjdljen ja maalimdardn saato

Ruiskutusjaljen saaté.
Kierré oikealle ympyréan ja vasemmalle viivaan ruiskutukseen.

Maalimaaran saatéruuvi. Kierrd oikealle vahentaaksesi ja
vasemmalle lisdtdksesi maalin maaraa.

1. Lisaa maalin maaraa ruiskutusjalkea suurentaessasi, jotta maali peittaisi
samalla tavalla, kun ruiskutat pienempaa aluetta.

2. Séaatele vaaka- tai pystysuoraa kulmaa kiertamalla ilmasuutinta ja
lukitse se sitten lukkorenkaalla.

q Ruiskutusjalke& voidaan portaattomasti
O,‘,’,- . saataa katkoviivojen ja ympyroéiden vali-
\L-7 alueilla.

limasuuttimen siivet ovat normaaliasennossa vaakasuorassa.
Ks. kuvaa. Silloin ruiskutusjalki on kuin vaakasuora viiva, mika
peittdd parhaiten tydpinnan yli ruiskutettaessa.

Ruiskumaalaus saili6lla varustetulla pistoolilla

Aseta ilmanpaine noin 3,4 baariin lakkamaaleille ja 4,1 baariin muille maaleille. Testaa.
Jos ruiskutuksen jélki on liian ohut, vdhenna iimanpainetta tai avaa maalin maaréa
séatelevaa ruuvia enemman. Jos hienojakoisuus on huono: vdhenna maalin maaraa.
Saatele ruiskutusalueen leveyttd ja tarvittaessa myds maalin hienojakoisuutta.
Huomio! Maalaa ruiskulla aina mahdollisimman alhaisella paineella, jotta véltyt liialta
ruiskutukselta ja ettd teho olisi paras mahdollinen.
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Ruiskutuksen jalki - virheet, syyt ja toimenpiteet

Vaaranlainen ruiskutusjalki johtuu yleensa riittamattomésta maalisuuttimen kérjen tai
itse ilmasuuttimen ympéristdn puhdistuksesta ja niiden ymparille kuivuneesta maa-
lista. Upota ne osat liuotinaineeseen (maalinohennusaine), mika irrottaa kuivuneen
maalin, mink& voit pyyhkié& pois pensselin tai liinan avulla.

Ruiskutus-
jalki

Syy Toimenpide

Kuivunut maali A
siivessd A vahentaa f\‘(‘\
i ; (S
iimanvirtausta. Suu-  [€:)" })
rempi virtaus siivesta.  §

Liuota pois maali siivista tinnerilla
ja puhalla puhtaaksi pistoolin avul-
la. Ala kayta metalliosia aukkojen
puhdistamiseen.

B
B antaa enemman maalia
tukkeutuneelle puolelle.

Ruuvaa ilmasuutin ja puhdista
maalisuutin tinneriin kostutetulla
rievulla. Ruuvaa suutiin takaisin
paikalleen.

Kuivunut maali suut- C
timen (C) ympérilla 4
estaa hienojaon méaa-
ratyssé osassa keski- Y
aukkoa ja tulos on kuvan
mukainen. Tulos on samanlai-
nen, jos ilmasuutin on I8ysalla.

"Kaksi paistettua kananmunaa’

tai jakautunut ruiskutusjalki:

1. Liian korkea hienojakoruis-
kutuspaine.

2. Liian levea ruiskutusjalki ja
liian ohut maalikerros.

1. Vahenna ilmanpainetta.

. Kierréd maalinsaatoruuvia pitkalle

vasemmalle ja kierrd samalla
ruiskutusjaljen saatéruuvia oike-
alle. Leveys véhenee ja ruisku-
tusjalki paranee.

1. Kuivunut tiiviste neulavent-
tiilissd, maaliaukkoon paa-
see ilmaa.

2. Lika venttiilin istukan ja ruis-
kukarjen vélissa tai 10ysasti
ruuvattu maalisuutin saa
ruiskukéarjen sylkemaaén.

3. Bajonettikytkimessé oleva
|0ysaé tai viallinen mutteri
tai viallinen maaliputki voi
my®&s saada pistoolin
sylkemaan.

-

. Poista mutteri (E) E

ja laita tiivistee-
seen pari tippaa
koneodlya. Kirista
mutteri kasin.
Vaihda tiiviste,
jos se ei auta.

E G

. Poista maalisuutin (F), puhdista

suuttimen takaosa ja sisélla
oleva venttiilin istukka tinnerilla
kostutetulla rievulla. Aseta suutin
takaisin paikalleen ja kirista se.

Kirista ko. mutteri tai vaihda se
tarvittaessa.
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Huolto

1. Upota ainoastaan ruiskun etuosa liuottimeen, niin etta se
juuri ja juuri peittédd suuttimet.
2. Kayta sopivaa pensselia ja liuotinta poistaaksesi
kiinnijaédneen maalin.
3. Ala upota koko pistoolia liottimeen, silla:
a. nahkaiset tiivisteet kuivuvat.
b. kulutuspinnoista haviaa éljy ja osat kuluvat
nopeammin ja ruiskun kaytté kéy raskaammaksi.
c. likainen liuotin voi tukkia ilmakanaalin sisélla olevat ahtaat kanavat.
4. Puhdista pistoolin ulkopinta puhdistusaineeseen kostutetulla rievulla.
5. Voitele ruiskupistooli paivittain. laita konedljyéa:
a. ruiskutuskérjen neulan tiivisteeseen
b. ilmaventtiilin tiivisteeseen
c. tiivisteeseen nro 10 sinkopiirustuksessa
d. laukaisupuikko (séilytys).
6. Laita vaseliinia sivujouseen nro 8 sinkopiirustuksessa.

Huomio: Ala koskaan kayta silikonia siséltavaa voiteluainetta. Se voi vaikuttaa lop-
putulokseen.

Varoitus! Ruuvaa ensin kasin pistoolin osien ruuvit. Silloin ei ole vaaraa, etta ne
kiertyvéat vinoon. Jos késivoima ei ole riittdva, tarkasta, onko osa oikea, ruuvaa eril-
leen, suuntaa ja yrit uudelleen. Ala pakota ruuveja paikoilleen kasauksen yhtey-
dessa.

lima- ja maalisuutin ja suutinneula
1. Kaikki suuttimet ja niiden neulat ovat tarkkuustyokaluja. Kéasittele varovasti.

2. Ala tee muutoksia pistooliin lukuun ottamatta kohta 5:n toimenpiteita. Lopputulos
voi huonontua siita.

3. Upota kaikki suuttimet liuottimeen maalijaénteiden poistoon. Puhalla puhtaaksi
paineilmalla.

4. Ala koske suutinosiin metalliesineilla. Ala kayta messinkia kovempaa metallia,
jos sinun on kéytettadva metalliosaa puhdistuksen yhteydessa.

5. Séaatele maaliventtiilin neulaa siten, etta ilmavirta poistuu ennen maalia, kun
painat liipaisinta.
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Huomioi seuraavaa puhdistuksen yhteydessa

Kun olet lopettanut maalin ruiskutuksen:

Poista ruiskupistoolin maalisili6 ja laita imuputki
sopivaan liuottimeen. Paina liipaisinta useaan ker-
taan huuhtoaksesi hyvin kaikki kanavat.

Ala kayta koskaan metalliesineita suuttimien puh-
distukseen. Kyseiset osat on valmistettu tarkkuudel-
la, joten pieninkin vika niiss& antaa virheellisen jal-
jen. Jos jompikumpi suuttimista on vioittunut, vaihda
se paremman ruiskutusjéljen saamiseksi.

limansy6tto
Kallista johtoa jonkun verran LT T T
kompressoria kohti ‘

=

I

Asenna lauhdevesihana
mataliin kohtiin

Kompressori

Oljyn- ja
‘ veden- s
erotin W 5
’ Lauhdevesihana o

Lauhde-

) iﬁ_ 7,5 m tai enemman ——bl
vesihana

Oljy- ja vedenerottimen paikan on oltava véhintaan 7,5 m kompressorista, mahdol-
lisesti vieldkin kauempana.
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Tuumamitat ilmansy6ttoputken sisahalkaisijalle

limamaara Putken pituus, m

litraa/minuutissa 15 30 45 60
280 " $Z% %" -
560 %" %" %" 34"
840 £7% $74 1” 17
1120 17 17 1” 17
1400 17 17 1” 17
1960 17 17 1% 1%

Oljy- ja vedenerotinta ei saa asentaa kompressorin péille tai sen laheisyy-
teen.

Puristuksen paineen (kompressio) aikana ilman lampétila nousee huomattavasti.
Kun ilma matkalla ruiskupistooliin jadhtyy huoneenlampétilaan, niin ilmankosteus
kondensoituu. Paras paikka vedenerottimelle on sielld, missa ilman oletetaan ole-
van viileinta.

Paineilmaletkujen kondenssiveden poisto on jarjestettava.

Katso, ettéd putket kallistuvat alas pain kompressoria kohti niin, ettd kondenssivesi
valuu takaisin kompressorin tankkiin, misté se voidaan poistaa. Jokainen matala
kohta putkistossa toimii vesilukon tavoin. Kaikkiin sellaisiin kohtiin on hyva asentaa
helposti I6ydettava hana tai tulppa lauhdeveden poistamiseksi, ks. kuvaa edella.

Kierratys

Kierrata tuote asianmukaisesti, kun poistat sen kaytosta. Ota yhteys
kuntasi jateneuvontaan, mikéli olet epévarma.

Tekniset tiedot
Suutinhalkaisija: 1,8 mm

liImankulutus: 80 I/min 2.1 baarissa
115 I/min 3,4 baarissa

Tarvittava kompressoriteho: 1 hv (736 wattia)
Paineilmaletkun liitos: 1/4”
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Sinkopiirustus

Osaluettelo

Nro | Nimike Kpl | | Nro | Nimike Kpl
01 Suutin 1 15 Ruuvi 4
02 | Sisdrengas 1 16 | Tiiviste 4
03 | Kohokuvioitu suutinrengas | 1 17 | Mutteri 1
04 Maalisuutin 1 18 Ruuvi 1
05 Liitos (maali) 1 19 | Tiiviste 1
06 | Sokka 1 20 | Venttiilin mutteri 1
07 | Rengas 1 21 Kartiokarki 1
08 | Jousi 1 22 | Jousi 1
09 Rengas 1 23 limaletkun liitoskappale 1
10 | Tiiviste 1 24 | Puikko 1
11 Sovituskappale 1 25 | Lukkomutteri 1
12 Saatdéruuvi 1 26 | Taempi lukkomutteri 1
13 | Pistoolin pda 1 27 | Jousi 1
14 Liipaisin 1 28 Ruuvi 1
14A | Ruuvi 1

Huomio: Jos haluat ilmaletkuliitoksen sivusta, korvaa ruuvi nro 18, nro 23:een,
ilmaletkuliitin.
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KUNDTJANST

INTERNET
BREV

KUNDESENTER

INTERNETT
POST

ASIAKASPALVELU

INTERNET
OSOITE

INTERNET

Tel: 0247/445 00

Fax: 0247/445 09

E-post: kundtjanst@clasohlson.se
www.clasohlson.se

Clas Ohlson AB, 793 85 INSJON

TIf.: 23 21 40 00

Faks: 23 21 40 80

E-post: kundesenter@clasohlson.no
www.clasohlson.no

Clas Ohlson AS, Postboks 485 Sentrum, 0105 OSLO

Puh: 020 111 2222

Faksi: 020 111 2221

Séhkoposti: info@clasohlson fi
www.clasohlson.fi

Clas Ohlson Oy, Yrjonkatu 23 A, 00100 HELSINKI

For consumer contact, please visit
www.clasohlson.co.uk and click on
customer service.
www.clasohlson.co.uk

CLAS OHLSON



