ALUTITE

Alutite &r en ny komplett metod for att
termiskt sammanfoga aluminium och
dess legeringar som ersétter svetsning
nitning limning etc.

Alutite on uudenlainen ja
kokonaisvaltainen menetelmé& alumiinin
ja sen seosten liittamiseksi. Alutite
korvaa hitsauksen, niittauksen,
liimauksen ym. liittdmismenetelmat.

Anvandningsomraden:
Sammanfogning av aluminium och
aluminium legeringar i alla former, aven
gjutna samt zinklegeringar.

Alutite gar att "bygga med".

Alutite kan med fordel efterbearbetas
med t.ex. borrning och gangning.
Alutite kan ateranvandas.

Alutite ar bly- och kadmiumfritt och
klarar darmed kraven pa fogar som
kommer i kontakt med livsmedel och
dricksvatten.

Alutite &r eloxerbart. Eloxering och farg

méaste avlagsnas fore arbete.

Kayttbalueet:

Alumiinin ja kaikkien alumiiniseosten,
myos valu- ja sinkkiseosten, liittdminen
Alutitella voi "rakentaa"”. Alutitea
voi tydstaa jalkeenpdain, esim.
porata ja kierteittad. Alutitea voi
jalleenkéayttaa.

Alutite ei siséalla lyijya ja
kadmiumia ja sita voi néain ollen
kayttaa liitoksissa, jotka ovat
vyhteydessé elintarvikkeisiin ja
juomaveteen.

Alutitea voi eloksoida. Eloksointi ja
vari tulee poistaa ennen tyostda

Teknisk Data/ Tekniset tiedot

Draghallfasthet:

i - > 78 Newton/mm?
Vetolujuus:

Hardhet:

Kovuus: Rockwell B 55-62
4-9% beroende pa
avkylningsforhallanden

Utvidgning: 380°C

Laajeneminen: 4-9 % jaahtymisolosuhteista
380 °C

Brottgrans:

Murtolujuus: > 78 Newton/mm?
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Enkel att anvanda.
Gasolbrannare
och skruvmejsel

ar allt som behdvs.
Ersatter nitning

svetsning och limning
pa aluminium.

Helppo kaytaa
Tarvitaan vain
nestekaasupoltin
ja
ruuvitaltta meisseli
Korvaa alumiinin
niittauksen,
hitsauksen
ja
lirmauksen.



Bruksanvisning

Varm arbetszonen med gasolbrannare till 380°C. Kann efter med tradden for att finna
ratt temperatur (nar trdden smalter har du ratt temperatur).
W 2%

i Vam alltid materialet
"2\ och aldrig traden.

For tréden bestamt mot fogytorna. For att bryta oxidhuden, dra ett vasst foremdl i den varma
smaltan. Detta gor det mojligt att arbeta utan flussmedel. Lat fogen svalnalangsamt for basta
resultat.

Bryt oxidhuden genom
att skrapa i smiltan.

Som lamplig gasolbrannare rekommenderar vi exempelvis Primus cyklonbrannare nr 483536,
munstycke minimum @20mm. Gasolbrannarens storlek saknar betydelse.

|Vérm EJ med acetylensvets, enda undantaget ar Dillon-svets.

Varmekallor for produktion:
Elvarme, ugn, IR, varmluft, induktion.
Vi rekommenderar anvandning av ultraljud for att bryta oxiden.

Tva forekommande fel:
o FoOr litevarme
« Ej fatt hal paoxidhuden

+46 (0) 510 277 80



Kayttéohje
Kuumenna tydal ue nestekaasupol ttimella 380 °C:een. Kokeile langalla oikean 1&mpdtilan
|6ytamiseksi (l&mpdtila on oikea kun lanka sulaa).
Kuumenna aina materiaalia 8l 8ka lankaa.
Murra oksidipinta ragputtamal la sul atetta.
Kosketa langalla liitospintoja. Hgjota oksidipinta vetamall& teravéé esinetta (esim.
ruuvitalttaa) kuumassa sulatteessa. Tama mahdollistaa tydskentelyn ilman juoksuteai netta.
Anna liitoskohdan j&dhtya hitaasti parhaan tuloksen saavuttamiseksi.

Suosittelemme nestekaasupol ttimeksi esim. Primuksen syklonipoltinta nro 483536, suuttimen
vahimmaishalkaisijan tulee olla 20 mm. Nestekaasupolttimen koolla e ole merkitysta
ALA kuumenna asetyleenihitsill§, poikkeuksena Dillon-merkkiset hitsausvalineet.

Lammonlahteet tuotantoa varten:
Sahkdlampd, uuni, IR-1ampd, kuumailma, induktio.
Suosittelemme ultraddnen kayttamista oksidin murtamiseen.

Kaks yleista virhetté:

Liian alhainen lampo

Ei reilkda oksidipinnassa
Alutiten erikoisominaisuuksia

Alutiten tyoskentelylampétila on 200 °C muita vastaavia metodej a alhaisempi.
L ampdtilan noustessa yli +430 °C:n tapahtuu diffuusiota.

Pienempi vaantyma ja tdman ansiosta vahentynyt suoristamisen tarve.

Alhaiset investointikustannukset (nestekaasu).

Alhaiset koulutuskustannukset (helppo oppia).

Tyo6kappal eet voidaan esitydstda mychempaa yhteen liitéamista varten.



