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Lue kayttdohje huolellisesti ennen kayttda ja sailyta se vastaisuuden varalle.
Teknisten ongelmien iimetessa ota meihin yhteytta (tiedot takasivulla).
Emme vastaa mahdollisista teksti- tai kuvavirheistd, emme mydskaan
teknisten tietojen muutoksista.



Chef sChoice-timantit -
maailman parhaat

Timanttihiontamateriaalien valmistustavoissa on eroja.
Chef’sChoice-timanttihiontatuotteet on alun perin tarkoitettu pit-
kille kehitettyyn suurnopeushiontaan. Nama timanttituotteet ovat
samaa laatua kuin maailmankuuluissa Chef’sChoice Diamond Hone
-hiontalaitteissa kaytetyt timanttituotteet, joita kdytetddn nopeudella
3600 r/min. Huolimatta siitd, ettd kisikdyttoinen teroitus tapahtuu
huomattavasti alhaisemmalla nopeudella, on mukava tietdd, etté te-
roitus suoritetaan maailman parhaalla timanttitykalulla.

* 100 %:n timanttikiteet on patentoidun menetelmén avulla koottu
yhteen terdsrunkoon.

» Timantti, joka on tunnetusti kovin materiaali, pystyy hiomaan
kaikkia muita materiaaleja.

* Timantit ovat kovia ja lujia........ ne kestivit ja kestivat.
« Timantit ovat monipuolisimpia ja tehokkaimpia hionta-aineita.

« Timantit ovat aggressiivisimpia ja nopeimpia hiontamateriaaleja
ilman esildmmitysta.

» Timantteja kiytettidessa ei tarvita mitdédn tahrivaa oljya tai
hiontanestetta.

e Timanttihiontamateriaalia on saatavana karkeasta laadusta
erikoishienoon laatuun asti.



Kdyttoohjeet ammattimaiseen
kokkiveitsien teroittamiseen

» Kaksi vaihetta: erillinen hionta ja kiillotus paremman sekd
kestivamman teroitustuloksen saavuttamiseksi.

* 100 %:n timantit, jotka ovat kovinta kéytettdvissd olevaa
materiaalia, teroittavat nopeammin kuin mikdan muu materiaali
ja saavat aikaan ddrettomaén terdvén terdn ilman, ettd terdd
tarvitsee lammittaa.

+ Kiintedt kulmat jo alusta alkaen, jottei sinun tarvitsisi arvailla
oikeaa asentoa.

* (C-460 hioo koko veitsenterdn kahvasta kérkeen asti.
* Luotettava kiyttdd my0s laatuveitsiin (merkkiveitsiin).

» Helppo kaytto sekd oikea- ettd vasenkditiselle.
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Suora veitsentera

Suorareunaiset veitset teroitetaan osa osalta kahdessa eri vaiheessa.
Kummassakin vaiheessa kdytetidan eri kulmia molemminpuolisen
hionnan aikaansaamiseksi. Tdma luo terdvamman veitsen, joka sii-
lyttdd terdvyytensd pitempéén.

1. Vie ensin veitsi alas koloon 1 kahva kiinni koneeseen.

2. Pida veistd suorana niin, ettei se nojaa pyorién.

3. Veda veistd itsedsi kohti, ja muista, ettd veitsen kédrki kaartuu ylospédin
samalla kun se kapenee. Talloin veitsen kahvaa on kallistettava
hieman ylospéin, jotta koko terd tulisi teroitetuksi kédrkeen asti.

4. Toista kohdat 1-3 muutaman kerran, kunnes huomaat, etta veitsi on
tullut terdvéksi (noin 6 kertaa, jos veitsi on kulunut normaalisti).

5. Siirry sitten koloon 2 ja toista sama muutaman kerran. Ali
unohda pitii veisti suoraan kohti pydriparia. Ali kallista siti
kohti oikeanpuoleista sivuseindmaa.

6. Kun kaikki on valmista, veitsi pitdd huuhdella hiontapdlysta
ennen sen kayttoa.

Molemminpuolinen hionta on voimakkaampi ja séilyttdd veitsen
terdvénd pitempéin kuin vanhalla hiontatekniikalla.



Sahalaitaiset veitset

Sahalaitaiset veitset teroitetaan kolossa 2, jossa timantit ovat eri-
tyisen muotoisia ja erikokoisia, jotta voitaisiin oikaista koloille
kulunut veitsenterd ilman, ettd terdstd kulutettaisiin liikaa. Teroitetut
veitset leikkaavat helpommin ja jittdvat kauniimman leikkausjéljen
leikattavaan materiaaliin pienemmaélld painamisella.

1. Teroita veitsi samalla tavalla kuin suorat veitsenterét, vaikkakin
talla kertaa ainoastaan kolossa 2. Ndille veitsille voidaan tehdi
ainoastaan uloimman veitsenterin kiillotus.

2. Huuhtele veitsi sen jélkeen.

Laite suoristaa ja teroittaa sahalaitaisten veitsien vahingoittuneita tai
taipuneita hampaita”. Tédten luodaan partaterdn terdvyyttd vastaava
terd sahalaidan uloimmalle kaarelle.
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