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3D Printer, quick guide

Art.no 38-9154 Model Finder 2.0

Please read the entire instruction manual before using the product and then save

it for future reference. We reserve the right for any errors in text or images and any
necessary changes made to technical data. In the event of technical problems or other
queries, please contact our Customer Services (see address details on the back).

Safety

Follow the safety guidelines below. Ensure that you have read and understood all
safety instructions and warnings which can appear in any documents which are
included with this product and its accessories.

e Keep the work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.
e Never use the product in areas where explosive gases or liquids are stored.

e Never use the product when you are tired, sick, under the influence of alcohol
or medicine.

e Always unplug the mains lead when moving the product for service or
maintenance.

e |f extension leads are used, ensure that they are designed for the purpose for
which they are intended to be used.

e Only use earthed power points with a voltage rating which correspond to the
specifications listed on the product’s rating plate.

e Do not place the mains lead where it can be crushed or damaged by sharp edges.
e Never use the product if it or its mains lead is damaged in any way.
e |f the mains lead is damaged it should only be replaced by a qualified electrician.

e Never try to open the housing or try to repair the product in any way. The product
contains no user-serviceable parts.

e Never attempt to tamper with or modify the product in any way.

e Do not place the product so that it risks being exposed to moisture or affected by
water or any other types of liquids. Avoid exposing the product to direct sunlight,
dust or extremely cold or hot environments. The product is designed to function
optimally in temperatures between 15-25 °C (59-77 °F) and a at a humidity level
between 20-50 %.

e Pull up any long hair and ensure that no loose hanging clothing or jewellery risks
coming into contact with any of the product’s moving parts or hot components.

* Place the product on a stable, even surface and at a safe distance from alll
flammable materials.



Never store or place metal objects or any type of liquids within the printing area
or on the product itself. This can lead to fire, electric shock or other types of
personal injury.

Only operate the product in well-ventilated areas.

Printed models should never be exposed to any type of heat emitted from
cookers, ovens, naked flames, candles, etc.

Turn off the product and unplug it from the wall socket immediately if:
- The product begins to emits smoke or smells burnt

- Emits unusual sounds

- Metal or any types of liquid comes into contact with the product
- There is a possible risk of thunderstorms

- There is a power cut

This product contains moving parts and parts which can reach temperatures
between 200-300 °C which can cause personal injury. Keep all bodily parts
at a safe distance from the printing area when the product is in operation.
Never touch the printer head while printing is in progress.

The maximum melting temperature is 240 °C. If a higher temperature is selected,
the temperature will automatically be limited to 240 °C to prevent damage to
the printer.

Let the product cool down completely before handling it after use.

Never attempt to bypass the safety mechanisms that prevent user access to
the printing area and printer head.

Printed models are extremely hot after being printed. Always let the models cool
before handling.

Never leave the product unattended while it is operating.

Never let children play with the product. Never let children use the product without
adult supervision. Adult supervision is always required in order to ensure safe operation.

Keep all models out of the hands of children. Models pose a choking risk.
Printed models should never be used for food storage.
Printed models should never be used for electrical installation purposes.

Never print models that can break the laws or regulations in which the product
is used.



Package contents
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3D Printer Filament spool Quickstart-guide USB flash drive
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Filament guide Mains lead USB cable Screwdriver  Allen keys
tube

~

Extruder/printer nozzle The cleaning tool is only intended for

cleaning tool dislodging filament residue from the nozzle.

Note: The extruder/printer nozzle must be heated
to the proper operating temperature before using
the tool. Carefully push the tool down through the
extruder passageway to dislodge any remaining
filament residue.

ocT@) |

Power adaptor Tool for removing printed models
from the build platform.
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9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Filament cartridge
Y-axis guide rod
Filament outlet
X-axis guide rod
Extruder

Filament intake

Fan

Spring clamp

Display on/off

Touch screen

Build platform

Levelling screw

USB cable input socket
USB flash drive input socket
Nozzle

16. Z-axis guide rod

17.
18.

Power switch
Power supply connection




Unpacking

1. Open the box, grip the packaging
material and lift the printer out of
the box.

2. Remove the packaging material,

the protective film and the included
documents and accessories.

3. Here you should find 4. Remove the blue tape 5. Use scissors or cutters

a Quick start guide, which holds the flat to cut the four cable
service information cable in place. ties that hold the rods
card, mains lead, Be careful not to in place.

filament guide tube damage the cable.

and tools.

6. Carefully remove 7. Carefully lift up the build 8. Carefully remove

the upper part of platform.
the packaging material

that is inside the printer.

Here you will find

a spool of filament.

9. Remove the two supports that
were supporting the build platform
during transport.

the packaging material
that is under the build
platform. Here you will
find a mains adapter
and USB cable.

10. Done!



Add filament

2. Thread the filament
through the filament
outlet and fit the filament
spool into the cartridge.
Feed the filament up
through the filament
guide tube. Make
sure that the end of
the filament is protruding

1. Remove the filament from the guide tube.
cartridge from the rear of
the printer.

3. Refit the cartridge into 4. Press down the spring clamp (8) whilst
the printer. simultaneously inserting the end of the filament
into the filament intake (6) until it stops.

5. Release the spring clamp.



Settings

7.

Plug the mains lead into the power lead socket (18) and into an available electrical socket.
Press in the on/off switch to turn the printer on.
Press Tools-Setting—-Language on the touch screen to set the desired language.

& FLasHEORGE = € FLASHFORGE

Please wait while the extruder and plarform

finish initial movements... Screw the three nuts under the platform

counterclockwise until they are tight,
then tap the [OK] button.

Press Tools-Level. The extruder and 5. Screw the 3 nuts under the build
build platform will move into position. platform anticlockwise until they go
Wait until they have finished moving. no further then press OK.

& FLasHFoRGE

Verifying the distance between nozzle
and plate...

When you have pressed Yes,

the extruder will move to the first
point and the build platform will
move up and down to determine
the distance between the extruder
nozzle and the build platform.

Distance Too Big Wait

Turn the corresponding nut under Please tap the [Verify] button to
the platform clockwise until check whether the distance

you hear the beep. is appropriate now.

If the distance is too large, adjust it by screwing the nut under the extruder clockwise.
Turn the nut until the printer beeps and the “Verify” dialogue pop-up appears.



< FLASHFORGE

Distance Too Small Congratulations
Turn the corresponding nut under Tap the [OK] button to move to
the platform counterclockwise until the next leveling point.
you hear the beep.
8. Press Verify to check the distance. 9. Turn the nut under the extruder
If the distance is too little, the above anticlockwise until the printer beeps
image will appear. and the “Verify” dialogue pop-up

appears. Press Verify to check
the distance. If the distance is correct
the above image will appear.

10. Press OK to confirm and go to the next levelling point. Continue in the same way
until “OK” is shown for all levelling points. When all the levelling points have been
set, press Finish to exit.

Filament
Loading

Press Tools-Filament-Load.
2. The extruder will heat up.

3. When it has warmed up to operating © FLASHFORGE = 0
temperature the following message will
be displayed: s o onewnyeu o

4. Feed the filament vertically into the extruder. filament come out of the extruder

5. Wait until the filament is extruded in a steady Extruder 2197 /220C
stream and then press Cancel to finish. -

Note: If there is a problem feeding in the filament,
try pressing Unload first and then Load.
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Changing
1. Press Tools-Filament-Unload to heat up
the extruder.

2. When the printer beeps, the following SLEEIEEE:, [ICGBERUDEE
. . spring lever and withdraw filament
message will be displayed:
3. Press down the spring clamp (8) on the Extruder 220C/220°C
left side of the extruder and carefully pull -

the filament out.

4. Press the return arrow when the filament has all been pulled out.

5. Lift out the filament cartridge and coil up the old filament. Spools of unused
filament can be stored in plastic bags.

6. Select the filament spool that you wish to use and thread the filament through
the filament outlet (3), place the filament spool into the cartridge and re-insert
the cartridge into the printer.

7. Feed the filament through the filament guide tube.

8. Press Load to heat up the extruder. When the printer beeps, press down
the spring clamp and feed the filament through the filament intake (6).

9. When the filament is extruded steadlily, release the spring clamp, press the return
arrow and return to the main menu.

Note: Do not pull out the old filamnet with force as it will damage the extruder.
If melted filament has cooled down inside the extruder and cannot be pulled out,
please repeat steps 1-7 above.

The first print

1. Install the FlashPrint software on your computer. Click Load <+ =
and select the object to be printed. Several test models ; =
are preloaded onto the USB flash drive. Click on Print and
complete the necessary settings in the dialogue pop-up
which appears. Click on More Options for further setup
settings. Click on OK to create a .g file.

2. Copy the .g file to an USB flash drive and insert the USB
flash drive into the USB port (14) on the printer. Switch T
the printer on. !

3. Press Build on the touch screen, press the USB icon
and then select the file you want to print.

4. Press Build, the extruder will heat up and when it reaches
the operating temperature it will automatically start to print.

11



Important considerations

1.

Make sure that the build platform has been levelled as instructed in the Settings
section above before printing.

Make sure that the filament has been loaded as instructed in the Filament-Loading
section above before printing.

Make sure that all the old filament has been fed out of the extruder before
beginning to print with new filament.

Never leave the printer unattended while it is operating.

Remove the 3D model with a suitable tool to avoid damaging the model or
the build platform.

Tips and tricks

If you have problems with your model coming loose and you have checked that it

isn’t because print bed level is calibrated incorrectly, you can try using a glue stick
and coat the print bed before printing. The model will stick better and your printing
will be more successful since there will be less chance of it coming loose.

You can also use a glue stick or blue masking tape directly on the glass surface of
the print bed instead of using a build sheet. Using a glue stick is good for ensuring
that your model has better adhesion during printing, especially if it has a narrow
base, e.g. models with small feet. By using a glue stick you’ll minimise the risk that
your model comes loose during printing.

By selecting Raft in the software before ¢ print E
printing, the printer will build a base onto
which the model is built. This base is then SO cmnl S o
easily broken off once printing is complete. Materal Type: [PLA -
The Raft increases the contact surface supports: [Enable =
against the print bed and thus eliminates - [pume |
the problem of the model coming loose ® Standard 1] Vase Mode
during printing. :@h Gl
() Hyper
More Options >

Cancel | [save Configuration
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3D-skrivare, snabbguide

Art.nr 38-9154 Modell Finder 2.0

Las igenom hela bruksanvisningen fdre anvandning och spara den sedan f6r framtida bruk.
Vi reserverar 0ss for ev. text- och bildfel samt &ndringar av tekniska data. Vid tekniska
problem eller andra fragor, kontakta var kundtjanst (se adressuppgifter pa baksidan).

Séakerhet

Folj alla sékerhetsanvisningar i nedanstaende text. Forsakra dig om att du har last och
forstétt alla sékerhetsforeskrifter och varningar som kan forekomma i andra dokument
som medfdljer produkten eller dess tilloehdr.

e Hall arbetsutrymmet rent och val upplyst. Belamrade och mérka utrymmen
inbjuder till olyckor.

e Anvand aldrig produkten i utrymmen dar brannbara gaser eller vatskor férvaras.
e Anvand aldrig produkten om du ar trott, sjuk, paverkad av alkohol eller medicin.

e Dra alltid ut natkabeln ur vagguttaget innan produkten flyttas och vid service eller
underhall.

e Om du anvander skarvkabel for att ansluta produkten till elnétet, forsékra dig om
att kabeln ar ldamplig for andamalet innan den anvands.

e Produkten far endast anslutas till ett jordat vagguttag vars spéanning
Overensstammer med den som anges pa produktens markskyit.

e Placera natkabeln s att den inte kldms eller skadas av vassa kanter.
e Anvand aldrig produkten om den eller natkabeln pa nagot sétt &r skadade.
e Om natkabeln skadas ska den bytas av behdrig elektriker.

e Forsok aldrig 6ppna holjet eller reparera produkten pé négot sétt. Den innehaller
inga delar som kan repareras av anvandaren.

e Forsok aldrig modifiera eller férandra produkten pé nagot satt.

e Placera inte produkten s& att den utsétts for fukt eller paverkas av vatten eller
annan vatska. Undvik ihallande solljus, dammiga, mycket kalla eller mycket varma
miljder. Produkten &r konstruerad for att fungera optimalt i temperaturer mellan
15-25 °C (59-77 °F) och i en luftfuktighet mellan 20-50 %.

e Satt upp langt har och se till att inte 16st hdngande smycken eller klader kan
komma i kontakt med produktens rérliga eller varma delar.

® Placera produkten péa en stabil, plan yta pa avstand fran brandfarligt material.

e Forvara eller placera aldrig metallféremaél eller vatska av ndgot slag i
utskriftsomrédet eller pa produkten. Detta kan leda till brand, elektrisk stot eller
annan personskada.

e Produkten far endast anvandas i vélventilerade utrymmen.
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Utskrivna modeller far inte utsattas for ndgon form av varme t.ex. fran som spisar,
ugnar, dppen eld, levande ljus.

Sl& omedelbart av produkten och dra ut natkabeln ur vagguttaget om:

- produkten avger rok eller luktar brant

- avger onormala ljud

- metalldelar eller ndgon form av vétska kommer i kontakt med produkten
- risk for dska foreligger

- vid strémavbrott

Produkten innehaller rorliga delar som kan orsaka kroppsskada och delar
som nér temperaturer pa 200-300 °C. Hall alla kroppsdelar pa avstand fran
utskriftsomradet nér produkten arbetar. Ror aldrig skrivarhuvudet nér utskrift pagar.

Max smalttemperatur ar 240 °C. Vid installning av ett hogre gradtal sa begransas
temperaturen automatiskt ner till 240 °C for att inte skada skrivaren.

L&t produkten svalna helt innan den hanteras efter anvandning.

Forsok aldrig forcera ev. sdkerhetssystem som forhindrar att anvandaren kommer
i kontakt med utskriftsomrédet och skrivarhuvudet.

Utskrivna modeller &r mycket varma nér de fardigstallts. Lat alltid modellerna
svalna innan de hanteras.

Lamna aldrig produkten obvervakad nar den arbetar.

Lat aldrig barn leka med produkten. Lat aldrig barn anvanda produkten utan
vuxens narvaro. Vuxens narvaro kravs for att produkten ska kunna anvandas pa
ett sékert satt.

Hall utskrivna modeller pa avstand fran sma barn. Modellerna utgér en kvavningsrisk.
Utskrivna modeller fér inte anvandas for férvaring av matvaror.
Utskrivna modeller far aldrig anvéndas i elektriska installationer.

Skriv inte ut modeller som kan strida mot lagar och férordningar i det omrade dar
produkten anvands.
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| férpackningen

FINDER
uick Start Guide

j:F
—"
- 5

3D-skrivare Filamentspole Quickstart-guide USB-minne
Filamentrér Nétkabel USB-kabel Skruvmejsel  Insexnycklar

Anvénd endast rengdringsverktyget for att
lossa filament som fastnat.

Obs! Filamentutgangen/skrivarhuvudet
madste vdrmas upp innan du anvénder
verktyget. Tryck forsiktigt ner verktyget fér
att lossa filament som fastnat.

Rengdringsverktyg for filament-
utgang/skrivarhuvud

Com |

Verktyg for att lossa utskrivha
3D-modéeller fran badden.

Nétaggregat

15



Produktbeskrivning
/'\

Filamentkassett

Y-axelns stodskena

Filamentutgang 15
X-axelns stddskena 16
Skrivarhuvud

Inmatning av filament

Flakt

Hallare (haller och frigor filamentet)
9. Display p&/av

10. Pekskarm

11.Badd

12. Justering av badd

13. Anslutning for USB-kabel

14. Anslutning for USB-minne

15. Munstycke

© N OO~ N

16. Z-axelns stédskena

17. Strdmbrytare

18. Anslutning fér nataggregat

16




. Oppna kartongen, ta tag i férpacknings- 2. Ta bort fdrpackningsmaterialet,
materialet och lyft ut skrivaren ur skyddsplasten och de medfdljande
kartongen. dokumenten/tillbehdren.

. Du hittar en Quickstart 4. Ta forsiktigt bort den 5. Anvand sax eller

guide, servicekort, bla tejp som héller avbitare och ta bort de
natkabel, matningsroret den platta kabeln. Var fyra buntbanden som
for filament och forsiktig s att inte héller stodskenorna.
verktyg. kabeln skadas.

. Ta forsiktigt ut den 7. Skjut forsiktigt badden 8. Ta forsiktigt ut det
Ovre delen av det uppat. forpackningsmaterial
férpackningsmaterial som ligger under
som finns inuti badden. Dar hittar du
skrivaren. Dar hittar du natadapter och USB-
en filamentspole. kabel.

e

. Tabort de 2 stéd som b&adden 10. Klart!

vilar mot vid transport.

17
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Fyll pa filament

2. Tré filamentet igenom
kassettens utmatningshal
och satt sedan filament-
spolen i kassetten. Mata
ut filament och skjut
samtidigt filamentet
genom filamentroret.

Se till att en bit filament
nar utanfor roret.

1. Lyft upp filamentkassetten
ur skrivaren.

3. Satt tillbaka kassetten i skrivaren. 4. Tryck ner héllaren (8) och skjut samtidigt in
filamentet i inmatningen (6) tills det tar stopp.

5. Slapp upp hallaren.

18



Installningar

1.

Anslut skrivarens natkabel till anslutningen (18) och till ett vagguttag.

2. Tryck in p&/av-knappen for att sl& pa skrivaren.
3. Tryck Tools=Setting-Language pa pekskarmen och stall in dnskat sprak.

& FLasHEORGE = € FLASHFORGE

Please wait while the extruder and plarform

finish initial movements... Screw the three nuts under the platform

counterclockwise until they are tight,
then tap the [OK] button.

4. Tryck Tools-Level. Skrivarhuvudet 5. Skruva de 3 skruvarna under badden

och badden intar sina positioner. moturs tills det tar stopp, tryck sedan OK.
Véanta tills de stannat.

& FLasHFoRGE

Verifying the distance between nozzle
and plate...

Nér du tryckt Yes flyttar sig skrivar-
huvudet mot sin férsta position och
b&dden ror sig uppat och nedat

for att bestamma avstandet mellan
skrivarhuvudets munstycke och badden.

Distance Too Big Wait

Turn the corresponding nut under Please tap the [Verify] button to
the platform clockwise until check whether the distance

you hear the beep. is appropriate now.

7. Om avstandet ar for stort, justera med den skruv som befinner sig under

skrivarhuvudet genom att skruva den medurs. Skruva tills skrivaren avger
en ljudsignal och dialogrutan med "Verify” visas.
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¢ FLASHFORGE

Distance Too Small

Turn the corresponding nut under
the platform counterclockwise until

you hear the beep.

L

Congratulations

Tap the [OK] button to move to
the next leveling point.

8. Tryck Verify for att kontrollera avstandet. 9. Skruva aktuell skruv moturs tills
Om avstandet &r for litet visas bilden skrivaren avger en ljudsignal och
ovan. dialogrutan med "Verify” visas.

Tryck Verify for att kontrollera
avstandet. Om avstandet nu ar ratt
visas bilden ovan.

10. Tryck OK for att ga vidare till nasta matpunkt. Fortsatt pd samma satt tills "OK”
visas pa alla matpunkter. Nar alla matpunkter kontrollerats tryck Finish for att avsluta.

Filament
Laddning

1. Tryck Tools-Filament-Load.
2. Skrivarhuvudet varmas upp.

3. Nar uppvarmningen &r klar visas foljande
meddelande pa skarmen.

4. Mata in filamentet vertikalt i skrivarhuvudet.

5. Véanta tills filamentet matas ut med en jamn
strom ur skrivarhuvudet, tryck sedan pa
Cancel for att avsluta.

Obs! Om du har problem med att mata in

filamentet, prova med att forst trycka Unload for

en kort stund och sedan Load.

20
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Loading started, push filament vertically
into extruder and press [Done] when you see
filament come out of the extruder

Extruder 219°C/220C




Byte

1.

Tryck Tools-Filament-Unload for att varma
upp skrivarhuvudet.

Nar skrivaren avger en ljudsignal, visas Unload started, press down on the
. ° . spring lever and withdraw filament

féllande meddelande pa skarmen.

Tryck ner héllaren (8) pé& skrivarhuvudets Extruder 220 /220C

vanstra sida och dra férsiktigt ut filamentet. -

Tryck pa tilloakapilen nér filamentet ar helt
utdraget.

Lyft ut filamentkassetten och rulla ihop det gamla filamentet. Férvara géarna
filamentspolar som inte anvéands i en plastpase.

Valj den filamentspole som du vill anvanda och tré upp filamentet genom filament-
utgéngen (3), placera filamentspolen i kassetten och sétt tilloaka den pé sin plats.

For igenom filamentet genom filamentroret.

Tryck Load igen fér att varma upp skrivarhuvudet. Nar skrivaren avger en
liudsignal, tryck ner hallaren och mata ner filamentet i inmatningshélet (6).

Nér filamentet bdrjar matas ut genom skrivarhuvudet, slapp upp héllaren, tryck pa
tillbakapilen och ga tillbaka till huvudmenyn.

Obs! Dra inte ut det gamla filamentet med vald, det kommer att skada skrivarhuvudet.
Om filamentet har kallnat i skrivarhuvudet och inte kan dras ut, upprepa steg 1-7 ovan.

Den forsta utskriften

1.

Installera mjukvaran FlashPrint i datorn. Klicka Load Ok !
och vélj ett objekt som ska skrivas ut. Nagra test objekt
ar inlagda p& USB-minnet. Klicka Print och gér sedan
nddvandiga installningar i den dialogruta som visas.
Klicka More Options for att gora ytterligare instaliningar.
Klicka OK for att skapa en .g file.

Kopiera filen till ett USB-minne och satt minnet

i anslutningen (14) pa skrivaren. Sla pa skrivaren.
Tryck Build pa pekskéarmen, tryck pa USB-ikonen
och vélj sedan den fil du vill skriva ut.

Tryck Build, skrivarhuvudet varms upp, nar
uppvarmningen ar klar paborjas utskriften.

bastirs Befuts
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Att tanka pa

1. Forsékra dig om att badden &r justerad enligt avsnittet Instéliningar ovan.
2. Forsékra dig om att filamentet har laddats enligt avsnittet Filament-Laddning ovan.

3. Se till att allt gammalt filament har matats ut ur skrivarhuvudet innan du pabérijar
utskrift med nytt filament.

4. Lamna aldrig skrivaren o6vervakad nér den arbetar.

5. Ta bort den utskrivna 3D-modellen med ett lampligt verktyg sé att inte badden eller
objektet skadas.

Tips och tricks

e Har du problem med att modellen lossnar under utskrift och du har sékerstéllt att
det inte beror pa felaktig nivakalibrering av skrivarb&dden kan du testa med att
anvanda ett vanligt limstift och limma pé skrivarbadden innan utskrift. Da faster
modellen béttre och risken for misslyckad utskrift p.g.a. att modellen lossnar minskar.

e Det gér ocksa att anvanda limstift eller bla maskeringstejp direkt pa skrivarbéaddens
glasskiva istéllet for att anvanda buildsheet. Limstiftet &r bra att anvéanda nér man
vill férsakra sig om ett bra faste ndr man skriver ut modeller med liten kontaktyta
mot skrivarbadden, t.ex. en figur med sma fotter. Genom att anvénda limstift
minimerar man risken att modellen lossnar under utskrift.

e Genom att véalja Raft i mjukvaran innan P Print Bl

utskrift, bygger skrivaren upp en plattform
som mOdeHen byggS pé Plattformen gér sen Iwant to: [4] preview [ print when Slice Done
. X . Machine Type: FlashForge Finder b
latt att bryta bort efter att utskriften ar klar. Materal Type: [pLA -
Raft gor att kontaktytan mot skrivarb&dden Supports: [Enable =
Skar och darmed brukar problemet med att w= e -
modellen lossnar under utskrift férsvinna. ® Standard 1] Vase Mode

() High (Slower)

O Hyper

More Options >

Cancel | [save Configuration
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3D-skriver, hurtigguide

Art.nr. 38-9154  Modell Finder 2.0

Les brukerveiledningen grundig fer produktet tas i bruk, og ta vare pé den for framtidig bruk.
Vi reserverer oss mot eventuelle feil i tekst og bilder, samt endringer av tekniske data.
Ved tekniske problemer eller sparsmal, ta kontakt med vért kundesenter.

(Se opplysninger pé baksiden).

Sikkerhet

Folg alle sikkerhetsanvisningene i teksten nedenfor. Serg for at du har lest og forstatt
alle sikkerhetsforskriftene og advarslene i alle dokumenter som folger produktet og
tilbeheret.

e Hold arbeidsplassen ren, ryddig og godt opplyst. Mye rot og darlig lys pa
arbeidsplassen kan forarsake ulykker.

e Produktet mé ikke benyttes pa plasser hvor det oppbevares brennbare gasser
eller vaesker.

e Bruk ikke produktet nér du er sliten, trett, syk eller pavirket av alkohol eller medisiner.

e Trekk alltid stopselet ut fra stromuttaket for produktet flyttes og ved service eller
vedlikehold.

e Huvis du bruker skjateledning for & koble produktet til stramnettet, ma du forsikre
deg om at kabelen er beregnet til og dimensjonert for dette.

e Produktet skal kun kobles til et jordet stromuttak. Serg for at spenningen
i stramnettet stemmer med det som er oppgitt pa produktets merkeskilt.

e Vaer forsiktig med stromkabelen sa den ikke kommer i klem eller utsettes for varme
eller skarpe kanter.

e Bruk ikke produktet dersom det eller stramkabelen er skadet.
e Huvis stramkabelen er skadet ma den skiftes umiddelbart av en fagleert elektriker.

e Dekselet ma ikke &pnes. Produktet kan ikke repareres eller endres pa.
Det inneholder ingen komponenter som kan repareres av brukeren.

e Produktets ma ikke modifiseres eller endres pa.

e Plasser ikke produktet slik at det utsettes for fuktighet, vann eller annen vaeske.
Unnga vedvarende sollys, mye stov, eller sveert kalde eller varme omgivelser.

Produktet er konstruert for & kunne fungere optimalt i temperaturer mellom
15-25 °C (59-77 °F) og ved en Iuftfuktighet pa mellom 20-50 %.

e Bind opp langt hér og pass pa & ikke ha lgst hengende smykker eller klssr som kan
komme i kontakt med bevegelige eller varme deler.

e Plasser produktet pa et stabilt, plant underlag med god avstand fra brannfarlige
materialer.
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Ikke oppbevar eller plasser metallgienstander eller veaske pé selve produktet eller i
utskriftsomrédet. Dette kan fere til brann, elektrisk stet og personskader.

Rommet hvor produktet benyttes méa vaere godt ventilert.

Utskrevne modeller mé ikke utsettes for noen form for varme som f.eks. fra
komfyrer, ovner, &pen flamme eller levende lys.

Skru av produktet umiddelbart og trekk ut stepselet dersom:

- produktet avgir rayk eller lukter brent

- avgir unormal lyd

- metalldeler eller noen form for veeske kommer i kontakt med produktet
- det er fare for tordenvaer

- det er strembrudd

Produktet inneholder bevegelige deler som kan fere til skade pa personer og deler
som kan komme opp i temperaturer pa 200-300 °C. Hold alle kroppsdeler pa god
avstand fra utskriftsomradet nar skriveren jobber. Ikke berer skriverhodet mens
skrivingen pagér.

Maks smeltetemperatur er 240 °C. Ved innstilling av heyere grader enn dette vil
temperaturen automatisk stilles pa 240 °C for at ikke skriveren skal bli skadet.

La produktet avkjeles helt for du tar pa eller bruker det.

Prov aldri & forsere eventuelle sikkerhetsanordninger som skal hindre bruker i &
komme i kontakt med utskriftsomradet og skriverhodet.

Nyutskrevede modeller er sveert varme. La dem avkjoles for de berores.
Forlat aldri skriveren uten tilsyn mens den jobber.

La aldri barn leke med produktet. La aldri barn bruke produktet uten tilsyn av
voksne. Det ma veere voksne tilstede for & bruke produktet pa en sikker méte.

Hold de utskrevne modellene unna sma barn. Modellene utgjer en viss fare for
kvelning.

Utskrevne modeller ma ikke brukes til oppbevaring av matvarer.
Utskrevne modeller ma ikke brukes til elektriske installasjoner.

Ikke skriv ut modeller som kan stride mot lover og regler i det omradet der
produktet brukes.
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Forpakningen inneholder

19
HU: Jﬂ :1 FINDER
3D-skriver Filamentspole Quickstart-guide USB-minne
Filamentrar Stramkabel USB-kabel Skrutrekker Insexnaokler
Rengjeringsverktoy til Bruk kun rengjeringsverktoyet til &
tradtutgang/skriverhode lasne traden nar den har festet seg.

Obs! Tradutgangen/skriverhodet ma
varmes opp for du bruker verktoyet.
Trykk forsiktig ned verktayet for & losne
filamentet/traden som har satt seg fast.

=

Nettaggregat Verktoy til & losne utskrevne
3D-modeller fra platen.
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Produktbeskrivelse
/'\

Filamentkassett

Y-aksens stotteskinne

Filamentutgang 15

X-aksens stotteskinne 16,
Skrivehode

Innmating av filament

Vifte

Holder (holder og frigjer fiberne)

9. Display p&/av

10. Pekeskjerm

© N OO~ N

11. Bunnplate

12. Justering av séle/bunnplate

13. Uttak for USB-kabel

14. Tilkoblingspunkt for USB-minne
15. Munnstykke

16. Z-aksens stotteskinne

17. Stroambryter

18. Tilkobling for nettaggregat
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Oppakkin

1. ,&pne esken, ta tak i innpaknings- 2. Fjern innpakningsmaterialet,
materialet og loft skriveren ut beskyttelsesplasten og medfelgende
av esken. dokumenter/tilbeher.

i
="}

3. Du vil finne 4. Fjern forsiktig den bla 5. Bruk en saks eller
en Quickstartguide, teipen som har festet avbiter til & fierne de
servicekort, nettkabel, den flate kabelen. Veer fire buntebandene som
matingsreret for forsiktig sé du ikke holder statteskinnene.
filament og verktoy. skader kabelen.

6. Ta forsiktig ut den 7. Skyv forsiktig brettet 8. Ta forsiktig ut
ovre delen av oppover. innpakningsmaterialet
innpakningsmaterialet som ligger under
som er inni skriveren. brettet. Der vil du finne
Der vil du finne nettadapter og USB-
en filamentspole. kabel.

s

9. Fjern de 2 stottene som brettet hviler 10. Klart!
mot under transport.
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Lade filament

2. Tre filamentet giennom
matehulle pa kassetten
0g sett deretter filament-
spolen i kassetten.

Mat ut filamentet og
skyv samtidig filamentet
gjennom filamentroret.
Pass pa at en bit av

filametet rekker
1. Tafilamentkassetten utenfor roret.

ut av skriveren.

3. Sett kassetten tilbake i skriveren. 4. Trykk holderen (8) ned og skyv samtidig
filamentet i innmatingen (6) til den stopper opp.
5. Slipp opp holderen.
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Innstillinger

1. Plugg skriverens stramkabel til uttaket (18) pa enheten og stepselet til et stramuttak.
2. Trykk pa pé/av-knappen for & starte skriveren.

3. Trykk pa Tools-Setting—Language pa pekeskjermen og still inn pa ensket sprak.

€ FLASHFORGE = ¢ FLASHFORGE

Please wait while the extruder and plarform

finish initial movements... Screw the three nuts under the platform

counterclockwise until they are tight,
then tap the [OK] button.

4. Trykk pé Tools-Level. Skriverhodet 5. Skru ut de 3 skruene under sélen.
og sélen stiller seg inn i riktige Skru moturs til de stopper og trykk
posisjoner. Vent til de har stoppet. deretter OK.

& FLasHeorGe

Verifying the distance between nozzle
and plate...

6. Nar du har trykket pa Yes vil
skriverhodet flytte seg i posisjon
og salen bevege seg opp og ned
for & bestemme avstanden mellom
skriverhodets munnstykke og séle.

Distance Too Big Wait

Turn the corresponding nut under Please tap the [Verify] button to
the platform clockwise until check whether the distance

you hear the beep. is appropriate now.

7. Hvis avstanden er for stor mé& den justeres med den skruen som er under
skriverhodet. Drei medurs. Skru til skriveren avgir et lydsignal og dialogruten med
«Verify» vises.
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Distance Too Small Congratulations

Turn the corresponding nut under Tap the [OK] button to move to
the platform counterclockwise until the next leveling point.

you hear the beep.

8. Trykk Verify for & kontrollere avstanden. 9. Skru pé den aktuelle skruen, moturs,
Hvis avstanden er for liten vises bildet til skriveren avgir et lydsignal og
ovenfor. dialogruten med «Verify» vises. Trykk

Verify for & kontrollere avstanden. Hvis
avstanden er riktig vil bildet ovenfor vises.

10. Trykk OK for & ga videre til neste méalepunkt. Fortsett pd samme maéte til «OK»
vises pa alle malepunkter. Nar alle malepunktene er kontrollert, trykk Finish for
a avslutte.

Filament
Lading

1. Trykk pa Tools-Filament-Load.
Skriverhodet varmes opp.

3. Néar oppvarmingen er fullfert vil folgende < FLASHFORGE
komme opp pé skjermen:

Loading started, push filament vertically

4. Filamentet/gledetrdden mates inn vertikalt into extruder and press [Done] when you see

i SkriVel’hOdet filament come out of the extruder

5. Vent til filamentet mates jevnt ut fra Extruder 219 /220C
skriverhodet, og trykk pa Cancel for
2 etorme o]

Obs! Hvis du har problemer med & mate inn
tréden ber du forseke & trykke pa Unload en kort
stund og deretter Load.
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Skifte

1. Trykk Tools-Filament-Unload for & varme
opp skriverhodet.

2. Nar skriveren avgir et lydsignal vil felgende Unload started, press down on the

spring lever and withdraw filament

beskjed komme opp pa skjermen.
A . S —

3. Trykk holderen (8) pa skriverhodets venstre Extruder 220C /220C
side ned og trekk traden forsiktig ut. -

4. Trykk pa returpilen nér traden er trukket helt ut.

5. Left trddkassetten ut og rull den gamle traden
sammen. Oppbevar trddspolen som ikke er
i bruk i en plastpose.

6. Velg den tradspolen du skal bruke og tre trdden gjennom utgangen (3).
Plasser tradspolen i kassetten og sett den tilbake péa plass.

7. For traden gjennom tradreret.

8. Trykk pa Load igejn for & varme opp skrivernodet. Nar skriveren avgir et lydsignal,
trykkes holderen ned og traden mates inn i innmatingshullet (6).

9. Nér traden begynner & komme ut giennom skriverhodet, slipp opp holderen,
trykk pé returpilen og ga tilbake til hovedmenyen.

Obs! Ikke bruk makt for & trekke ut det gamle filamentet. Det vil bare skade skriverhodet.
Hvis filamentet har blitt kaldt i skriverhodet og ikke kan trekkes ut méa man gjenta
trinnene 1-7 ovenfor.

Den forste utskriften

1. Installer softwaren FlashPrint pa datamaskinen. i =
Klikk Load og velg et objekt som skal skrives ut. ; &
Noen testobjekter er innlagt p& USB-minnet. Klikk Print
og foreta alle ngdvendige innstillinger i dialogruten som
kommer opp. Klikk More Options for & foreta ytterligere
innstillinger. Klikk OK for & opprette en .g file.

2. Kopier filen over pa et USB-minne og plasser minnet
i uttaket (14) pé skriveren. Skru péa skriveren.

3. Trykk pa Build pa pekeskjermen. Trykk deretter pd USB-
ikonet og velg den filen du skal skrive ut.

4. Trykk pa Build, og skrivehodet varmes opp. Nar det er
varmt nok starter utskrivingen.
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Husk fglgende

1)

Forviss deg om at sélen er justert slik det er beskrevet i avsnittet Innstillinger ovenfor.

2. Forsikre deg om at filamentet er ladet som beskrevet i avsnittet Filament-Lading ovenfor.

3. Pass pé at alt gammelt filament er matet ut av skriverhodet for du starter utskriving
med nytt filament.

4. Forlat aldri skriveren mens den jobber.

5. Fjern den ferdig utskrevne 3D-modellen med et passende verktay og pass pa at
ikke byggesalen eller emnet blir skadet.

Tips og triks

Hvis du har problemer med at modellen lgsner ved utskifting og du har sikret at
det ikke kommer av feil nivakalibrering av skriverbrettet, kan du teste med & bruke
en vanlig limstift og lime brettet pa for utskrift. Da vil modellen feste bedre og faren
for mislykket utskrift, som folge av at modellen lasner, reduseres.

Man kan ogsé bruke limstift eller bl& maskeringsteip péa glassplaten pé skriverbrettet
i stedet for & bruke buildsheet. Limstiften er smart & bruke nar man skal serge

for et godt feste ved utskrift av modeller med liten kontaktflate mot skriverbrettet,
som f.eks. av en figur med sma fotter. Ved & bruke limstift reduseres faren for at
modellen lesner under utskriften.

Ved & velge Raft i programvaren for utskrift, @ rint X
bygger skriveren opp en plattform som

mOde”en byggeS pé Nér Utskriﬁ:en er fel’dlg er Iwant to: [¥] Preview [ print when Slice Done

o o . Machine Type: FlashForge Finder ¥
det lett & fierne denne plattformen. Raft gjor e [ =
at kontaktflaten mot skriverbrettet gker og vil Supparts:  [Encble =
0gsa gjere at modellen ikke losner sa lett. s F=" -

Resolution:
@ standard [ vase Mode
() High (Slower)
O Hyper

More Options >>

cancel | [save Configuration
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3D-tulostin, pikaopas

Tuotenro 38-9154 Malli Finder 2.0

Lue kayttdohje ennen kayttda ja séilyté se tulevaa tarvetta varten. Emme vastaa
mahdollisista teksti- tai kuvavirheista. Pidatdmme oikeuden teknisten tietojen
muutoksiin. Jos laitteessa iimenee teknisia ongelmia tai sinulla on muuta kysyttavaa,
ota yhteytté asiakaspalveluumme (yhteystiedot takasivulla).

Turvallisuus

Noudata kaikkia alla olevia turvallisuusohjeita. Varmista etté olet lukenut ja ymmartanyt
kaikki turvallisuusohjeet ja varoitukset, joita saattaa olla tuotteen ja sen tarvikkeiden
mukana tulleissa muissa asiakirjoissa.

e Pida tyotilat puhtaina ja hyvin valaistuina. Taynna tavaraa olevat ja pimeat tilat
lisd&vat onnettomuusriskia.

o Al3 kayta laitetta tiloissa, joissa sailytetddn helposti syttyvia kaasuja ja nesteita.

o Al3 kayta laitetta vasyneend, sairaana tai alkoholin tai ladkkeiden vaikutuksen
alaisena.

e |rrota virtajohto pistorasiasta aina ennen laitteen siirtémistéa ja huoltamista.
e Jos kaytat jatkojohtoa, varmista etté se on oikeantyyppinen.

e |aitteen saa liittdd ainoastaan maadoitettuun pistorasiaan, jonka jannite vastaa
laitteen merkkikilvessé iimoitettua jannitetta.

e Sijoita virtajohto siten, etta terdvét reunat eivat vahingoita sita.
o Al kayta laitetta, jos laite tai sen virtajohto on vioittunut.
e Vain sédhkoalan ammattilainen saa vaihtaa vaurioituneen virtajohdon.

o Al avaa laitteen koteloa tai korjaa laitetta milldén tavalla. Laite ei sisélld osia, joita
voi korjata kotona.

o Al3 yritd muuttaa laitetta millaén tavalla.

o Al3 sijoita laitetta paikkaan, jossa se altistuu kosteudelle, vedelle tai muille nesteille.
V&lta suoraa auringonvaloa seka polyisia, kylmié ja kuumia tiloja. Laite toimii
optimaalisesti 15-25 °C:n lampdtilassa (59-77 °F) ja 20-50 %:n iimankosteudessa.

e Varmista etta pitkat hiukset ja irralliset korut eivat paase kosketuksiin laitteen
likkuvien tai kuumien osien kanssa.

e Sijoita laite vakaalle ja tasaiselle pinnalle riittdvan kauas helposti syttyvista
materiaaleista.

o Al3 sijoita metalliesineitd tai nesteité tulostusalueelle tai laitteen paélle. Se saattaa
johtaa tulipaloon, sahkdiskuun tai loukkaantumiseen.

e | aitetta saa kayttda vain hyvin tuuletetuissa tiloissa.

e Tulostettuja malleja ei saa altistaa kuumuudelle, kuten uunille, liedelle, avotulelle tai
kynttil6ille.
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Sammuta laite valittdmasti ja irrota virtajohto pistorasiasta, jos:

- laitteesta tulee savua tai se haisee palaneelle

- laitteesta kuuluu epéatavallisia &ania

- metalliesineitd tai nesteita joutuu kosketuksiin laitteen kanssa
- on olemassa ukonilman vaara

- sattuu sdhkokatko

Laitteessa on liikkuvia osia, jotka saattavat johtaa loukkaantumiseen, ja osia,
joiden lampétila on 200-300 °C. Pida kaikki ruumiinosat riittdvan kaukana
tulostusalueesta tulostuksen aikana. Ala koske tulostuspaahan tulostuksen aikana.

Korkein sulamislampétila on 240 °C. Jos asetetaan korkeampi asteluku, lampdtila
rajoittuu automaattisesti 240 °C:seen, jotta tulostin ei vahingoitu.

Anna laitteen jaahtyd kokonaan ennen sen kasittelya kayton jalkeen.

Al& yritd muuttaa mahdollisia turvallisuusjérjestelmig, jotka estavat kayttajaa
joutumasta kosketuksiin tulostusalueen ja tulostinpdan kanssa.

Tulosteet ovat erittéin kuumia valmistumisen jalkeen. Anna tulosteiden jadhtya aina
ennen niiden kasittelemista.

Ala jata laitetta ilman valvontaa sen ollessa paalla.

Al anna lasten leikki4 laitteella. Ala anna lasten kaytta laitetta iiman aikuisen
valvontaa. Laitteen turvallinen kaytto edellyttad aikuisen valvontaa.

Al3 jata tulosteita pienten lasten ulottuville. Tulosteet saattavat aiheuttaa
tukehtumisvaaran.

Tulosteita ei saa kayttaa ruoan séilytykseen.
Tulosteita ei saa kayttaa sdhkdasennuksissa.

Ala tulosta malleja, jotka saattavat olla lakien ja asetusten vastaisia niiden
kayttdtarkoituksissa.
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Pakkauksen sisalto

(.
HU: Jﬂ r FINDOER
3D-tulostin Lankakela Pikaopas USB-muistitikku
Langansyotto- Virtajohto USB-johto Ruuvitaltta Kuusiokolo-
putki avaimet
Langan ulostuloaukon/ Kaytd juuttuneen langan irrottamiseen
tulostinpédan puhdistustydkalu ainoastaan puhdistustydkalua.

Huom.! Langan ulostuloaukko/tulostinpaé
tulee ldmmittdé ennen tydkalun kdyttoa.
Poista juuttunut lanka painamalla tyékalua
varovasti.

oo -

Virtaldhde TyOkalu tulostettujen
3D-mallien irrottamiseksi
tulostusalustasta.
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Tuotekuvaus

9.

© N OOk~ D

Lankakasetti

Y-akselin tukikisko
Langan ulostuloaukko
X-akselin tukikisko
Tulostinpaa
Tulostuslangan syétin
Puhallin

Pidike (tulostuslangan paikallaan
pitdmista ja vapauttamista varten)

Nayton virtakytkin

10. Kosketusnayttd

11. Tulostusalusta

12. Tulostusalustan sdadin
13. USB-johdon liitanta
14. USB-muistitikun litanta
15. Suutin

16. Z-akselin tukikisko

17. Virtakytkin

18. Muuntajan litanta
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Pakkauksen avaaminen

. Avaa pakkaus, ota kiinni
pakkausmateriaalista ja nosta
tulostin pakkauksesta.

. Pakkauksessa on 4.
pikaopas, huoltokortti,

virtajohto, filamentin

syottoputki ja

tarvikkeita.

P n—

Poista tulostimen
sisélla oleva ylempi
pakkausmateriaali.
Pakkausmateriaalin
sisalla on filamenttikela.

Poista tulostusalustan kaksi tukea.
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2. Poista pakkausmateriaali, suojamuovi
ja mukana tulevat asiakirjat ja

tarvikkeet.

Poista varoen sininen
teippi, joka pitaa litteda
kaapelia paikallaan.
Varo, ettei johto
vahingoitu.

7. Tydnna tulostusalustaa
varoen ylospain.

10. Valmistal!

Irrota tukikiskoissa
olevat nelja
nippusidetté saksilla
tai sivuleikkurilla.

. Poista varoen

tulostusalustan

alla oleva
pakkausmateriaali.
Pakkausmateriaalin
sisalla on muuntaja
ja USB-johto.



Tayta tulostuslankaa

1. Nosta lankakasetti
tulostimesta.

2. Pujota tulostuslanka

kasetin sy6ttdaukon
l&pi ja aseta lankakela
kasettiin. Syota
tulostuslankaa ulos
kasetista ja tydnna
lanka samalla
langansydttdputken 1&pi.
Varmista, etté langan
paa ulottuu putken
ulkopuolelle.

3. Laita kasetti takaisin 4. Paina pidike (8) alas ja tydnna samalla tulostus-

tulostimeen.

lankaa sydttimeen (6), kunnes se pysahtyy.

5. Vapauta pidike.
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Asetukset

1. Liit& tulostimen virtajohto litdntaan (18) ja pistorasiaan.

2. Kaynnista tulostin painamalla virtakytkinta.

3. Paina kosketusnaytdn painikkeita Tools, Setting ja Language ja valitse kieli.

& FLasHFORGE = € FLASHFORGE

Please wait while the extruder and plarform

finish initial movements... Screw the three nuts under the platform

counterclockwise until they are tight,
then tap the [OK] button.

4. Paina painikkeita Tools ja Level. 5. Kiinnitd kolme ruuvia tulostusalustan
Tulostinp&a ja tulostusalusta siirtyvat alle kiertamalla niita vastapaivaan,
paikoilleen. Odota, kunnes ne kunnes ne pysahtyvat. Paina sitten
pysahtyvat. OK-painiketta.

& rLasHFORGE

Verifying the distance between nozzle
and plate...

6. Yes-painikkeen painamisen jalkeen
tulostinpéa siirtyy ensimmaiseen
asentoon ja tulostusalusta méaarittaa
etéisyyden tulostinpaan suuttimeen
likkumalla ylos- ja alaspain.

< FLASHFORGE 3 < FLASHFORGE

Distance Too Big Wait

Turn the corresponding nut under Please tap the [Verify] button to
the platform clockwise until check whether the distance

you hear the beep. is appropriate now.

7. Jos etéisyys on liilan suuri, sdada sita kiertdmalla tulostinpaan alla olevaa ruuvia
mydtapaivaan. Kierrd, kunnes tulostimesta kuuluu danimerkki ja nakyviin tulee
valintaikkuna, jossa on "Verify”-painike.
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Distance Too Small

Turn the corresponding nut under
the platform counterclockwise until

you hear the beep.

8. Tarkasta etéisyys painamalla Verify-

painiketta. Jos etéisyys ei ole tarpeeksi

suuri, naytolla nakyy ylla oleva kuva.

Congratulations

Tap the [OK] button to move to
the next leveling point.

9. Kierr& kyseista ruuvia vastapaivaan,

kunnes tulostimesta kuuluu a&nimerkki
ja nakyviin tulee valintaikkuna, jossa
on "Verify”-painike. Tarkasta etéisyys
painamalla Verify-painiketta. Kun
etaisyys on sopiva, naytolla nakyy ylla
oleva kuva.

10. Siirry seuraavaan mittauspisteeseen painamalla OK-painiketta. Toimi samoin,
kunnes kaikissa mittauspisteissé nakyy teksti "OK”. Lopeta painamalla Finish-
painiketta, kun kaikki mittauspisteet on tarkastettu.

Tulostuslanka
Lataaminen

1. Paina painikkeita Tools, Filament ja Load.

Tulostinp&a lampenee.

Kun tulostinp&a on lammennyt, naytolla

nakyy seuraava iimoitus.

4. Sydéta tulostuslanka pystysuunnassa
tulostinp&ahan.

5. Odota kunnes tulostuslanka tulee

tasaisena virtana tulostinpaasta ja lopeta

painamalla Cancel.
Huom.! Jos tulostuslangan sy6tdssa on

ongelmia, paina ensin lyhyesti Unload ja sen

jalkeen Load.

¢ FLASHFORGE

Loading started, push filament vertically
into extruder and press [Done] when you see
filament come out of the extruder

Extruder 2197C /220C




Vaihtaminen

1. L&mmita tulostinpda painamalla Tools—
Filament-Unload.

2. Kun tulostimesta kuuluu &&nimerkki, naytolla NEECSHEREE, (TS G i
. . . spring lever and withdraw filament
nakyy seuraava ilmoitus.
3. Paina tulostinpdan vasemmalla puolella olevaa Extruder 2201 /220C
pidiketta (8) ja veda tulostuslanka varoen ulos. -

4. Paina takaisin-nuolta, kun tulostuslanka on
vedetty kokonaan ulos.

5. Nosta lankakasetti pois ja rullaa vanha tulostuslanka kasaan. Suosittelemme, etta
séilytat lankakeloja muovipussissa, kun niita ei kayteta.

6. Valitse lankakela ja pujota lanka ulostuloaukon (3) 18pi. Aseta lankakela kasettiin ja
laita kasetti takaisin paikalleen.

7. Pujota tulostuslanka langansyo6ttdputken 18pi.

8. Lammita tulostinpéd painamalla uudelleen Load. Kun tulostimesta kuuluu
aanimerkki, paina pidike alas ja syéta tulostuslanka sydttdaukkoon (6).

9. Kun tulostuslanka tulee ulos tulostinpaasta, paasté pidike, paina takaisin-nuolta ja
palaa paavalikkoon.

Huom.! Al4 poista vanhaa tulostuslankaa vakisin, sill& tulostinpéa voi vahingoittua.
Jos tulostuslanka on jadhtynyt tulostinpéassa eiké sité voi vetéa ulos, toista edella
olevat vaiheet 1-7.

Ensimmainen tulostus

1. Asenna tietokoneeseen FlashPrint-ohjelmisto. Paina Load "« !
ja valitse tulostettava objekti. USB-muistille on ladattu :
muutamia testiobjekteja. Napsauta Print-painiketta ja tee
tarvittavat asetukset nékyviin tulevassa valintaikkunassa. W
Napsauta More Options -painiketta, jos haluat tehda e e

e tptives 33

Laws | Salls | T8 | Gyt | Teperurs | Others

lisdasetuksia. Luo .g-tiedosto napsauttamalla OK-painiketta. | 7. =
2. Kopioi tiedosto USB-muistitikulle ja aseta muistitikku T
tulostimen liitantaan (14). Kaynnista tulostin.
3. Paina kosketusnaytdn Build-painiketta ja USB-kuvaketta
ja valitse sitten tulostettava tiedosto.
4. Paina Build-painiketta. Tulostinpda lampenee.
Tulostus alkaa, kun tulostinp&a on ldmmennyt.

bastirs Befuts
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Muistettavaa

1.
2.

Varmista, etta tulostusalusta on saadetty edelld olevan Asetukset-luvun mukaisesti.

Varmista, etté tulostuslanka on ladattu edella olevan Tulostuslanka — Lataaminen
-luvun mukaisesti.

Varmista, ettd vanha tulostuslanka on poistettu tulostinpdasté, ennen kuin aloitat
tulostuksen uudella langalla.

4. Al4 jata toiminnassa olevaa tulostinta ilman valvontaa.

Poista tulostettu 3D-malli sopivalla tydkalulla, jotta tulostusalusta tai kohde ei vahingoitu.

Kayttovinkkeja

Jos malli irtoaa tulostamisen aikana, eiké irtoaminen johdu tulostusalustan
virheellisesté tasokalibroinnista, voit kokeilla laittaa tulostusalustalle limaa
tavallisella limapuikolla ennen tulostamista. Nain malli kiinnittyy paremmin,
ja mallin irtoamisen riski pienenee.

Tulostusalustan lasilevylle voi my&s laittaa buildsheetin sijaan limapuikkolimaa

tai sinistd maalarinteippié. Limapuikon kdyttdminen on katevaa, jos tulostetaan
malleja, joissa on pieni kontaktipinta tulostusalustaan, esim. pienijalkaiset hahmot.
Liimapuikon kayttdminen pienentdd mallin irtoamisen vaaraa tulostamisen aikana.

Valitsemalla ohjelmistosta Raft, tulostin @ print X
rakentaa alustan, jolle malli tulostetaan.
Alusta on helppo taittaa irti, kun tulostus ‘M“h“m h::‘;:mf' bl
on valmis. Raft lisda kontaktipintaa e T =
tulostusalustaan ja se yleensad myos estda supports:  [Enable -
mallia irtoamasta tulostuksen aikana. S =k -

@® Standard [] vase Mode

O High (Slower)

O Hyper

More Options >>

cancel | [save configuration
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3D-Drucker, Kurzanleitung

Art.Nr. 38-9154 Modell Finder 2.0

Vor Inbetriebnahme die komplette Bedienungsanleitung durchlesen und aufbewahren.

Irrttimer, Abweichungen und Anderungen behalten wir uns vor. Bei technischen Problemen
oder anderen Fragen freut sich unser Kundenservice Uber eine Kontaktaufnahme (Kontakt

siehe Ruckseite).

Sicherheitsanweise

Alle Sicherheitsanweisungen im unten folgenden Text befolgen. Sicherstellen, dass
alle Sicherheitsvorschriften und Warnungen gelesen und verstanden wurden, die in
anderen Dokumenten vorkommen, die dem Produkt oder dessen Zubehdr beiliegen.

e Das Arbeitsumfeld sauber halten und gut ausleuchten. Unordentliche und dunkle
Umgebungen begunstigen Arbeitsunfélle.

e Das Produkt niemals in Rdumen einsetzen, in denen brennbare Gase oder
Flissigkeiten gelagert werden.

e Das Gerat niemals bei Mudigkeit, Krankheit oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten bedienen.

e Bevor das Produkt umgestellt wird und vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten
stets das Netzkabel aus der Steckdose ziehen.

e Werden Verlangerungskabel zum AnschlieBen des Produkts an das Stromnetz
benutzt, immer sicherstellen, dass das Kabel fur den verwendeten Zweck geeignet ist.

e Das Produkt darf nur dann an eine Schuko-Steckdose angeschlossen werden,
wenn die Spannung mit der auf dem Typenschild des Gerétes angegebenen
Spannung Ubereinstimmt.

e Das Netzkabel so legen, dass es nicht eingeklemmt wird oder Uber scharfe Kanten
verlauft.

e Das Produkt nie betreiben, wenn Produkt oder Anschlusskabel auf irgendeine
Weise beschéadigt sind.

e Ein beschadigter Netzstecker muss von einem qualifizierten Elektriker
ausgetauscht werden.

e Niemals versuchen, das Gehause zu 6ffnen oder das Produkt auf irgendeine Weise
zu reparieren. Es enthalt keine Teile, die selbst repariert werden kénnen.

o Niemals versuchen, das Gerat zu reparieren oder anderweitig Anderungen daran
vorzunehmen.

e Das Produkt geschutzt vor Feuchtigkeit und der Beeintrachtigung durch Wasser
oder anderen FlUssigkeiten platzieren. Andauernde Sonneneinstrahlung, staubige,
sehr kalte oder sehr warme Umgebungen vermeiden. Das Produkt wurde
so konstruiert, dass es bei Temperaturen von 15-25 °C (59-77 °F) und einer
Luftfeuchtigkeit von 20-50 % optimal funktioniert.
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Langes Haar hochstecken und sicherstellen, dass lose hdngender Schmuck oder
Kleidung nicht in Kontakt mit den beweglichen oder heien Teilen des Produkts
kommen kdénnen.

Das Produkt auf einer stabilen, ebenen Oberflache in ausreichendem Abstand zu
brennbaren Materialien aufstellen.

Niemals Metallgegenstande oder Flissigkeiten im Druckbereich oder auf dem
Produkt aufoewahren oder abstellen. Dies kann zu Feuer, Stromschlagen oder
Personenschéden fuhren.

Das Produkt in gut bellfteten Raumen betreiben.

Ausgedruckte Modelle von jeglicher Warme bzw. Hitze fernhalten, z. B. Hitze von
Herd, Backofen, offenem Feuer, Kerzen.

Das Produkt sofort ausschalten und den Stecker abziehen, wenn:

- das Produkt Rauch absondert oder angebrannt riecht

- das Produkt ungewohnte Geréausche von sich gibt

- Metallteile oder irgendeine Flussigkeit mit dem Produkt in Berlihrung kommen
- Geuwitterrisiko besteht

- bei Stromausfall

Das Produkt beinhaltet bewegliche Teile, die Verletzungen verursachen kénnen,
sowie Teile, die Temperaturen von 200-300 °C erreichen. Alle Kdrperteile daher
bei der Druckarbeit vom Druckbereich des Produktes fernhalten. Den Druckkopf
wahrend des Druckprozesses niemals bertihren.

Die maximale Schmelztemperatur betragt 240 °C. Um den Drucker nicht zu
beschadigen, wird bei einer hdheren Temperatureinstellung die Temperatur
automatisch auf 240 °C begrenzt.

Das Gerat komplett abkuhlen lassen, bevor es nach dem Drucken gehandhabt wird.

Niemals versuchen, das Sicherheitssystem so zu manipulieren, dass es mdglich
wird, in Kontakt mit dem Druckbereich und dem Druckkopf zu kommen.

Ausgedruckte Modelle sind bei abgeschlossenem Druckvorgang zundchst sehr
heiB. Das Modell immer erst abkuhlen lassen, bevor es berthrt wird.

Das Produkt im Betrieb niemals unbeaufsichtigt lassen.

Kein Kinderspielzeug. Niemals Kinder ohne Aufsicht eines Erwachsenen das
Produkt verwenden lassen. Es ist die Anwesenheit eines Erwachsenen erforderlich,
damit das Produkt auf eine sichere Weise betrieben werden kann.

Die ausgedruckten Modelle fur Kinder unzuganglich aufoewahren. Es besteht
Erstickungsgefahr.

Ausgedruckte Modelle durfen nicht zur Aufoewahrung von Lebensmitteln benutzt
werden.

Ausgedruckte Modelle durfen niemals in elektrischen Installationen verwendet werden.

Keine Modelle drucken, die gegen Gesetze und Vorschriften in den Bereichen
verstoBen, in denen das Produkt benutzt wird.
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Verpackungsinhalt

(14
Huq Jﬂ r FINJER
3D-Drucker Filamentspule Quickstart-Anleitung ~ USB-Speicher
Filamentrohr Netzkabel USB-Kabel Schrau- Innensechs-

bendreher kantschllssel

~

Reinigungswerkzeug flir den Zum Ldsen feststeckenden Filaments ausschlieB3lich
Filamentauslass/Druckkopf das mitgelieferte Reinigungswerkzeug verwenden.
Hinweis: Der Filamentauslass/Druckkopf muss
erst aufgewédrmt werden, bevor das Werkzeug
eingesetzt wird. Das Werkzeug vorsichtig nach
unten drticken, um das feststeckende Filament
zu lésen.

Netzteil Werkzeug zum Lésen von
ausgedruckten 3D-Modellen
vom Druckbett



Produktbeschreibung
/'\

Filamentkassette
StUtzschiene der Y-Achse
Filamentausgabe

Stltzschiene der X-Achse 15

Druckkopf 16
Filamentaufnahme
Ventilator

© N OOk D

Halterung (halt das Filament
und gibt es frei)

9. Display ein/aus

10. Touchscreen

11. Druckbett

12. Einstellung des Druckbetts
13. Anschluss fur USB-Kabel
14. Anschluss fur USB-Speicher

15. DUse

16. Stutzschiene der Z-Achse

17. Stromschalter 17
18. Anschluss fur Netzteil 18
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Auspacken

1. Den Karton 6ffnen, die Schutz-
verpackung greifen und den
Drucker aus dem Karton heben.

2. Das Verpackungsmaterial und
die Schutzfolie entfernen sowie
die beigefluigten Dokumente /

das Zubehdr beiseitelegen.

3. Hier enthalten sind eine 4. Nun das blaue Klebe- 5.

Quickstart-Anleitung,
eine Servicekarte, ein
Netzkabel, ein Filament-
EinfUllrohr sowie einige
Werkzeuge.

band, mit dem das flache
Kabel fixiert ist, vorsichtig
abziehen. Dabei bitte
sorgsam vorgehen, um
Beschadigungen am
Kabel zu vermeiden.

6. Den oberen Teil des 7. Das Druckbett 8.

Verpackungsmaterials
vorsichtig aus dem
Inneren des Druckers
herausziehen. Dort
befindet sich eine
Filamentspule.

vorsichtig nach oben
schieben.

9. Die zwei Puffer entfernen,
die wahrend des
Transports zum Schutz des
Druckbettes dienen.

Die vier Kabelbinder
um die StUtzschienen
mithilfe einer

Schere oder eines
Seitenschneiders
durchtrennen.

Nun den Teil des
Verpackungsmaterials,
der sich unter dem
Druckbett befindet,
vorsichtig entfernen.
Darin liegen Netzteil
und USB-Kabel.

.-

e

10. Fertig!

a7

<
[5)
n
-
>
[
(@]




Filament

. Das Filament durch
die Aufnahmedffnung in der
Kassette fuhren und dann
die Spule auf die Kassette
setzen. Das Filament
ausgeben und gleichzeitig
das Filament durch das Rohr
schieben. Sicherstellen,

o dass das Filament ein

1. Die Filamentkassette aus St{ick weit aus dem Rohr

dem Drucker heben. herausguckt.

3. Die Kassette wieder in 4. Die Halterung (8) herunterdriicken und
den Drucker setzen. gleichzeitig das Filament bis zum Anschlag
in die Ausgabe (6) dricken.

5. Die Halterung loslassen.
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Einstellungen

Das Netzkabel des Druckers an den Anschluss (18) und an eine Steckdose anschlief3en.

1.

2. Den Drucker mit dem Ein/Aus-Schalter einschalten.
3. Auf dem Touchscreen auf Tools-Setting-Language driicken und die gewlinschte

7.

Sprache einstellen.

& FLASHFORGE

Please wait while the extruder and plarform
finish initial movements...

Auf Tools-Level klicken. Der Druck- 5.

kopf und das Druckbett nehmen ihre
jeweiligen Positionen ein. Abwarten,
bis die Teile stillstehen.

& FLasHEoRGE

Verifying the distance between nozzle
and plate...

Nachdem Yes gewahlt wurde, bewegt
sich der Druckkopf in seine erste
Position und das Druckbett bewegt
sich nach oben und unten, um den
richtigen Abstand zwischen der DUse
am Druckkopf und dem Bett zu finden.

< FLASHFORGE

Distance Too Big

Turn the corresponding nut under
the platform clockwise until

you hear the beep.

]

¢ FLASHFORGE

Screw the three nuts under the platform

counterclockwise until they are tight,
then tap the [OK] button.

Die 3 Schrauben unter dem Druckbett
bis zum Anschlag gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen, dann auf OK drlcken.

€ FLASHFORGE

Wait

Please tap the [Verify] button to
check whether the distance
is appropriate now.

Ist der Abstand zu groB3, diesen mit der Schraube unter dem Druckkopf anpassen
(die Schraube mit dem Uhrzeigersinn drehen). Schrauben, bis der Drucker ein
Tonsignal abgibt und das Dialogfeld ,Verify* anzeigt.
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Distance Too Small Congratulations

Turn the corresponding nut under Tap the [OK] button to move to
the platform counterclockwise until the next leveling point.

you hear the beep.

8. Auf Verify drlicken, um den Abstand 9. Die aktuelle Schraube gegen den Uhr-
zu Uberprtfen. Ist der Abstand zu zeigersinn drehen, bis der Drucker ein
klein, wird das obige Bild angezeigt. Tonsignal abgibt und das Dialogfeld

»Verify* anzeigt. Auf Verify dricken,
um den Abstand zu Uberprufen.

Ist der Abstand jetzt richtig, wird das
obige Bild angezeigt.

10. Auf OK drlicken, um zum nachsten Messpunkt zu gehen. Auf dieselbe Weise weiter-
machen, bis flr alle Messpunkte ,OK“ angezeigt wird. Wenn alle Messpunkte
Uberprift wurden, mit Finish abschlieBen.

Filament
Laden

1. Auf Tools-Filament-Load driicken.
Der Druckkopf wird aufgewarmt.

. Ist der Aufwarmvorgang abgeschlossen, ¢ FLASHFORGE >
wird die folgende Mitteilung auf dem Display
angezeigt. into extruder and press [Done] when yod 366
4. Das Filament vertikal in den Druckkopf einfiihren. filament come out of the extruder
5. Abwarten, bis das Filament in einem Extruder 219°C /220C
gleichmaBigen Strom aus dem Druckkopf -

austritt, dann Cancel driicken, um den
Vorgang abzuschlieBen.
Hinweis: Entstehen Probleme beim EinfUhren des
Filaments, zun&chst probeweise kurz auf Unload
klicken und dann auf Load.
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Wechsel

1. Auf Tools-Filament-Unload driicken, um < FLASHFORGE
den Druckkopf aufzuwarmen.

2. Wenn der Drucker ein Tonsignal von sich gibt, Unload started, press down on the

spring lever and withdraw filament

wird die folgende Mitteilung auf dem Display
angezeigt.

3. Die Halterung (8) auf der linken Seite des
Druckkopfs herunterdriicken und das Filament -
vorsichtig herausziehen.

Extruder 220°C/220C

4. Wenn das Filament komplett herausgezogen wurde, auf den Zurtck-Pfeil dricken.

5. Die Filamentkassette herausheben und das alte Filament aufrollen. Filamentspulen
bei Nichtbenutzung idealerweise in einer Kunststofftiite aufbewahren.

6. Die gewunschte Filamentspule auswéhlen und das Filament durch die
Filamentausgabe (3) fuhren, die Spule in die Kassette setzen und diese wieder
an ihren Platz setzen.

7. Das Filament durch das Filamentrohr flhren.

8. Erneut auf Load driicken, um den Druckkopf aufzuwarmen. Wenn der Drucker
ein Tonsignal abgibt, die Halterung nach unten driicken und das Filament in
die Ausgabetffnung (6) fUhren.

9. Die Halterung loslassen, wenn das Filament durch den Druckkopf ausgegeben
wird, auf den Zurtick-Pfeil driicken und wieder zum HauptmenU gehen.

Hinweis: Das Filament nie mit Gewalt herausziehen, sonst wird der Druckkopf
beschéadigt. Wenn das Filament im Druckkopf zu sehr abgekuhlt ist und nicht
herausgezogen werden kann, die Schritte 1-7 wiederholen.

Der erste Ausdruck

1. Die Software FlashPrint auf dem Computer installieren. e ]
Auf Load klicken und ein Objekt wéahlen, das gedruckt o
werden soll. Auf dem USB-Speicher gibt es einige Testobjekte.
Auf Print klicken und dann die im Dialogfeld angezeigten
noétigen Einstellungen tatigen. Auf More Options klicken,
um weitere Einstellungen vorzunehmen. Auf OK klicken,
um eine .g-Datei zu erstellen. —

2. Die Datei auf einen USB-Speicher kopieren und den ! ==
Speicher in den Anschluss (14) am Drucker stecken. Den
Drucker einschalten.

3. Auf dem Touchscreen auf Build drlicken, auf das USB-

Symbol drlicken und die gewlinschte Datei auswahlen.

4. Auf Build drticken. Der Druckkopf wird aufgewarmt und
wenn dieser Vorgang abgeschlossen ist, wird mit dem
Druck begonnen.
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Wichtige Hinweise

1.

Sicherstellen, dass das Druckbett wie im Abschnitt Einstellungen weiter oben
beschrieben eingestellt ist.

Sicherstellen, dass das Filament wie im Abschnitt Filament weiter oben geladen wurde.

Sicherstellen, dass altes Filament aus dem Druckkopf entfernt wurde, bevor der
Druck mit neuem Filament begonnen wird.

Das Geréat im Betrieb niemals unbeaufsichtigt lassen.

Das ausgedruckte 3D-Modell mit einem geeigneten Werkzeug entfernen, sodass
weder Druckbett noch Objekt beschadigt werden.

Tipps und Tricks

Lost sich das Modell wéhrend des Ausdrucks von der Platte und liegt dies nicht
an einer fehlerhaften Kalibrierung des Druckbetts, kann ein normaler Klebestift
Abhilfe schaffen, indem das Druckbett vor dem Ausdruck mit Klebstoff bestrichen
wird. So haftet das Modell besser und das Risiko dafiir, dass das Modell sich 16st
und so den Druck beeintrachtigt, sinkt.

Es ist auch mdglich, einen Klebestift oder blaues Malerkrepp direkt auf der
Glasscheibe des Druckbetts einzusetzen, anstatt eine Haftfolie (Build Sheet) zu
verwenden. Der Klebestift empfiehlt sich, wenn garantiert sein soll, dass Modelle mit
geringer Haftflache gut am Druckbett haften, z. B. bei Figuren mit kleinen FiiBen.
Wird ein Klebestift verwendet, sinkt das Risiko, dass sich das Modell wahrend des
Ausdrucks 16st.

Wird in der Software vor dem Ausdruck @ print EX
die Option Raft gewahlt, baut der Drucker

eine Plattform, auf der dann wiederum S i
das Modell gebaut wird. Die Plattform kann e =
nach dem Ausdruck einfach abgebrochen supports:  [Enable -
werden. Raft vergroBert die Kontaktflache B [pume |
zum Druckbett und dadurch ertbrigt sich ® Sandard ] Vase Mode
normalerweise das Problem, dass sich e

das Modell wahrend des Ausdrucks I6st. e

Cancel | [save Configuration
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Declaration of Conformity

EG-forsdakran om dverensstimmelse / Egenerklzring /
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus / EG-konformitatserklarung

C€

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

Denna EG-férsakran om Gverensstammelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar. / Egenerklaringen er utstedt under produ-
sentens eget ansvar. / Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla. / Die alleinige
Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitétserklarung tragt der Hersteller:

38-9154
Finder 2.0

has been manufactured in full compliance with the requirements of the RE-directive 2014/53/EU and relevant
harmonized standards

har tillverkats i full dverensstdmmelse med kraven i 2014/53/EU och relevanta harmoniserade standarder / har blitt produsert
i full overensstemmelse med kravene i 2014/53/EU og relevante harmoniserte standarder / on valmistettu noudattaen
kokonaisuudessaan koskevan direktiivin 2014/53/EU ja asiaankuuluvat yhdenmukaistetut standardit / hat in voller
Ubereinstimmung mit den Anforderungen der 2014/53/EU und einschlagigen harmonisierten Normen hergestellt wurde.

Reference to harmonized standards used, or reference to the specifications in which declaration of conformity

is declared:

Hanvisning till de harmoniserade standarder som anvants eller hanvisningar till de specifikationer som férsékran om
Overensstammelse deklareras: / Referere til harmoniserte standarder som brukes, eller henvisninger til spesifikasjonene
der samsvarserkleering er erkleert: / Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin tai viittaus eritelmiin, jossa vaatimusten-
mukaisuusvakuutus on julistettu: / Referenz verwendet harmonisierten Normen oder Bezugnahme auf die Spezifikationen,
in der Konformitatserklarung wird erklart:

Signed for and on behalf of:

> -
ey Wiskshmn
Ellinor Wickstréom
Product Compliance Manager
Insjon, Sweden, 2018-09-04

CLAS OHLSON AB, SE-793 85 INSJON, SWEDEN










Sverige

Kundtjanst tel: 0247/445 00
fax: 0247/445 09
e-post: kundservice@clasohlson.se

Internet www.clasohlson.se

Post Clas Ohlson AB, 793 85 INSJON
Norge

Kundesenter tif.: 23 21 40 00

faks: 23 21 40 80
e-post: kundesenter@clasohlson.no

Internett www.clasohlson.no
Post Clas Ohlson AS, Postboks 485 Sentrum, 0105 OSLO
Suomi
Asiakaspalvelu puh.: 020 111 2222
séhkdposti: asiakaspalvelu@clasohlson.fi
Internet www.clasohlson.fi
Osoite Clas Ohlson Oy, Kaivokatu 10 B, 00100 HELSINKI

United Kingdom

Customer Service contact number: 020 8247 9300
e-mail: customerservice@clasohlson.co.uk

Internet www.clasohlson.co.uk
Postal 10 — 13 Market Place
Kingston Upon Thames
Surrey
KT1 1JZ

Deutschland

Kundenservice Hotline: 040 2999 78111
E-Mail: kundenservice@clasohlson.de

Homepage www.clasohlson.de

Postanschrift Clas Ohlson GmbH, Jungfernstieg 38,
20354 Hamburg

clas ohlson




