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Presentation

Gor omedelbart exakta marken for
borrhal p& de bagge skivor som
skall forbindas i forhallande till:

- de valda pluggarnas diameter
- skivornas tjocklek

Las bruksanvisningen noggrant

L-férband

1. Vval;j férst vilken sida som skall
vara utat pa den fardigmonterade
skivan. Mark darefter varje
monteringsvinkel med en bokstav
pa skivans kant, exempelvis A
och B (se figur 1).

2. Placera bada skivorna i kontakt
med varandra som pa bilden
(figur 2). Klam fast med tvingar.

3. Stéll in verktygets graderade ratt
pa den markering som motsvarar
skivans tjocklek.

4. Placera verktyget just dar du vill
ha den forsta pluggen (figur 3)
och dra &t tvingen sa att det halls
pa plats.

5. Stall in borrdjupet: Det skall ligga
2 mm under skivans tjocklek. Ta
aven hansyn till borrguidens
tjocklek (25 mm). For en skiva
med tjocklek 22 mm skall
anslaget t.ex. stallas in pa 45 mm.
22 mm- 2 mm + 25 mm~ 45 mm

Observera

Pluggarnas langd 6vergar i vissa

fall de borrade hélens totala djup.
| s& fall maste du antingen skéara

av pluggarna eller férdjupa hélen i
skiva B (L-forband) eller i skiva C
(T-férband).

6. Borra och anvand lamplig hal i
jiggen motsvarande diametern pa
de pluggar du tanker anvanda.

7. Lossa verktygets tving. Satt den
pa det stalle du valt for plugg
nummer tva. Dra at , borra som
ovan.

8. L-férband av skivor av olika tjock
lekar: Gér som ovan och stéll in
verktygets ratt pa den markering
som motsvarar den tunnaste ski
vans tjocklek.

T-Forband

9. precis som vid L-férband pass
marks montringsvinkeln med bok
staver pa skivornas kant, exem
pelvis C och D (se figur 4).

10.Ta skiva C och fast i ett skruv-
stad (eller pa ett bord med 2
tvingar).

11.Stéll in verktygets graderade ratt
pa den markering som motsvarar
C-skivans tjocklek.

12.Placera verktyget pa det stalle
den forsta pluggen skall sitta
( se figur 5) och anvand en
passhit av samma tjocklek som
panel C ( passbiten har markts
med bokstaven E-pa ritningen).
Dra &t tvingen.

13.Stall borrdjupet enligt vad som
anges i punkt 5.

14.Placera pluggarna i de hal du
boorat i skiva C. Rita pa skiva D
upp en linje som visar var C-ski
van kommer att sitta (linje markt
med bokstaven F pa figur 6).
Placera skiva C pé skiva D som
pa bilden.

15.Stall in verktygets ratt pa den
makering som motsvarar de
hogsta siffrorna (16- 23 —30) som
pa figur 7. Séatt verktyget mot
skiva C sa att den forst plcerade
pluggen hamnar i det spar pa
verktyget som motsvarar dess
diameter. Se till att kanterna pa
skivorna C och D ligger i linje.

16.Viktigt:
Bagge sidor péa verktygets stora
skankel har forsetts med trian
gelmarken som alla motsvarar en
siffra: 6, 8 eller 10.
Lat enheten (skiva C + verktyget)
glida tills siffermarkningarna sam-
manfaller med diametern pa de
anvanda pluggarna, till hdger och
till vanster om verktyget vid den
F-linje du sjalv dragit upp
(se figur 8).
Kontrollera att kanterna pa
skivorna C och D fortfarande lig
ger i linje. L&s skiva D p& skiva C
med hjalp av tvingarna. Borra.

17.Flytta verktyget till plugg nummer
tva, borra som ovan. Om du foljt
anvisningar ordetligt skall samtli
ga hal som borrats i skiva D ligga
i linje med linje F framfor
motsvarande pluggar pa skiva C.

Rad

For att gora férbandet stadigt och
hallbart rader vi dig att lagga lite
tralim i vart och ett av halen innan
du satter i pluggarna och satter ihop
skivorna.
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Esittely

Tekee valittdmasti tarkat merkinnat
molempiin puuosiin, mitka on liitet-
téava yhteen:

- maaraa puutulppien halkaisijan
- on riippuvainen puuosien
paksuudesta

Kaytto:

L-

tai T-ohjain, esim. puulevyille,

joiden paksuus on 10 — 30 mm,
tulpat 6, 8 tai 10 mm.

Lue huolellisesti koko kayttéohje:

L-kulma

1.

Valitse valmiiksi asennettavasta
levysta se puoli, minka on oltava
ulos pain. Merkkaa sen jalkeen
joka asennuskulma esim. A tai B
(ks. kuva 1)

. Aseta levyt vastakkain kuvan 2

mukaan. Kayta puristimia.

. Aseta tyokalun asteikon sisaltava

ratti siihen merkintdan, mika
vastaa levyn paksuutta.

. Aseta tyokalu juuri siihen

kohtaan, mihin haluat ensim
maisen puutulpan (ks. kuva 3)
ja kirista puristin paikoilleen.

. M&&raa poraussyvyys: sen on

oltava 2 mm vahemman kuin
levyn paksuus. Ota huomioon

poraohjaimen paksuus ( 25 mm).

Jos levyn paksuus on 22 mm,
aseta vaste esim. 45 mmiiin:
22mm — 2mm + 25mm=45mm

Huomio: Tulppien pituus voi olla
porattuja reikia pitempi, joten joudut
ehka lyhentdmaan niita tai sitten
syvenndt levyssa olevia reikid; joko
levya, missa reiat ovat paadyssa tai
levya, missa reiat ovat pinnassa.

6. Poraa ja valitse tulppien koon
mukainen reika.

7. Irrota tyokalun puristin. Aseta se
sitten paikkaan, mihin olet ajatel
lut tehda tulpalle reian numero
kaksi. Kirista ja poraa kuten edel-
l& mainitsimme.

8. L-kulmien teko eri paksuisiin
levyihin: Tee kuten edella ja aseta
tydkalun ratti siihen merkintaan,
mika vastaa ohuimman levyn
paksuutta.

T-kulma

9. Samoin kuin L-kulman kanssa,
asennuskulma merkitaan
kirjaimilla levyjen reunoihin,
esim. C ja D (ks. kuva 4).

10.Kiinnita levy C ruuvipenkkiin
(tai pdytaan kahden puristimen
avulla).

11.Aseta tydkalun asteikon sisaltava
ratti siihen merkintdan, mika vas-
taa C-levyn paksuutta.

12.Aseta tytkalu siihen, mihin tulee
ensimmainen tulppa (ks. kuva 5)
ja kayta levyn C paksuista sovi
tuspalaa (E kuvassa).
Kirista puristimella.

13.Aseta poraussyvyys kohta 5
mukaan. Poraa ensimmainen
reika ja siirra tyokalu seuraavaan
kohtaan jne.

14.Aseta puutulpat porattuihin reikiin
levyssa C. Piirrd levyyn D linja,
mika nayttaa mihin kohtaan levy
C tulee (linja F, kuva 6).
Laita levy C levy D:n paalle kuten
kuvassa.

15.Aseta tyokalun ratti merkintaan,
mika vastaa korkeimpia numeroi
ta (16, 23, 30), kuva 7. Aseta
tydkalu levya C vasten siten, etta
ensin asetettu tulppa asettuu
halkaisijaansa vastaavaan
reikaan tydkalussa. Katso, etté
levyjen C ja D reunat ovat linjassa.

Tarkea tieto:

16.Tybkalun isomman ohjaimen
molemmin puolin olevat
kolmiomerkinnét vastaavat
numeroita 6, 8 ja 10. Anna levyn
C ja tyokalun liukua, kunnes
numeromerkinnat vastaavat tulp
pien halkaisijaa, seka oikealla
ettd vasemmalla puolella F-linjaa,
minka piirsit (ks. kuva 8).
Tarkasta, etta levyjen C ja D
reunat ovat edelleen linjassa.
Lukitse levy D, C-levyyn puris
timien avulla. Poraa.

17.Siirra tyokalu tulppaan kaksi,
poraa kuten ylla. Jos olet huolel
lisesti seurannut ohjeita, on
kaikkien porattujen D-levyn
reikien oltava C-levyn F-linjassa
olevien tulppien edessa.

Neuvo:

Jotta saisit litoksen vakaaksi ja
pitavaksi, voit laittaa vahan puuli-
imaa jokaiseen reikdan, ennen tulp-
pien asettamista.
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